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Toolfinder

EcoCut Mini

@ 2 mm‘den itibaren

WNT \ Performance

En ylksek performansicin tstln kaliteli Grdn.

WNT Performance grubundaki stin kaliteli Grlnler 6zel
kullanim igin Gretilmistir ve Ustin performans yakalamanizi
saglar. Eger sizde (iretiminizde Gretim performansi isteginiz

ve ¢ok iyi sonuclar elde etmek istiyorsaniz, WNT Performance
grubundaki Gstiin kaliteli Grlnleri tavsiye ederiz.

Uclar ve katerler igin bkz. — Baliim 10 - Multi Fonksiyonel Takimlar — EcoCut ve FreeTurn

SlotCut - kanal kesme

uglar + kater DIN138
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UltraMini + MiniCut
On soz

Sisteme bakis
UltraMini

A @0,5mm 'den itibaren

A esnek sistem

A taslanmisg uglar

a ylksek tekrarlama hassasiyeti

a Direkt kesici adiza sogutma sivis
beslemesi

MiniCut

A @78 mm'den itibaren

a 3 kanatl kararl kesme yeri

a Kkolay kullanim

4 Direkt kesici agiza sogutma sivisi
beslemesi

a Hassas kesici ug posizyonlama

UltraMini

Delik capt mm

sap 505 22 224228 >3 24 >5 >6
Eosaltmatornalama ve % 47 AT 4T 47 47 47 47

opyalama

Bosaltma tornalama
ve kopyalama - hard 8 8 8 8 8
tornalama
Yiksek ilerlemeli dis ¢cap
tornalama ﬁ 10 10 10 10 10
i cap tornalama ve
kopyalama - stiper 9 9 9 9 9
alasimlar
Bosaltma tornalama E 11 11 11
Ters tornalama | = 12 12 12 12
Bosaltmave pahagma - 13 13
On kesme ve pah agma | % 13 13 13
Kesme tornalama = 14-16 14-16 14-16 14-16 14-16
i¢ kanal 17 17 17 17 17
kesme tornalam ve
kopyalama 18 18 18

ic dis tornalama

Eksenel-Kesme B

Uygun tutucu

Setler

cuttingtools.ceratizit.com

19-21 19-21 19-21 19-21

P2P=0] | 0= | =0\ =22n

30-34

28+29

SlotCut

a Broslama dogrudan makinenin
lizerinde

A 6 mm'den itibaren kullanilabilir

4 dlisik makine gticl

4 farklitolerans siniflari

MiniCut

=16 >8 =9 =11 =14 =16
? B | B | B | B | B
EE 36 36 36 36
v 3r 3r 3¢ 37

38 38 38 38

38 38 38 38
SONN SO IS O NSO IS

L 40+41 40+41 40+41 40+41 40+41

42 42 42 42

43 43 43 43

o 44-47 44-AT 44-4T 44-4T 44-47

- 48+49 48+49 48+49 48+49 48+49
o=

50-53

49

12[3

12
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UltraMini
UltraMini - Delik kopya tornalama uclari
*/ TiN TiN TiAIN TiAIN
OAL %
(&)
50 DI
Salle - -
LDRED
8° a
g ; - - “ 5
& 8 5 b # ) "a
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag sol sag
73005.. 73004.. 73005.. 73004..
Tanimlama DCONMS, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE Standart
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kater
R/L 050.05-2 4 05 04 20 2 003 032 0,02 645.00.-D 500 500
R/L 050.06-2 4 06 05 20 2 005 040 0,04 645.00.-D 510 510
R/L 050.06-3 4 06 05 20 3 005 040 0,04 645.00.-D 511 511
R/L 050.08-4 4 08 07 20 4 005 060 0,04645.00.-D 812 812
R/L 050.1-8 4 10 09 22 8 0,0 0,75 0,05 645.00.-D 813 813
R/L 050.15-5 4 15 1,3 19 5) 0,10 1,15 0,05 645.00.-D 515 515
R/L 050.15-10 4 15 13 24 10 010 115 0,05 645.00.-D 516 516
R/L 050.15-12 4 15 13 26 12 010 1,15 0,05 645.00.-D 818 818
R/L 050.2-5 4 20 1,7 19 5 010 150 0,05645.00.-D 520 520
R/L 050.2-10 4 20 1,7 24 10 010 1,50 0,05 645.00.-D 521 521
R/L 050.2-15 4 20 17 29 15 0,10 1,50 0,05 645.00.-D 522 522
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 020 230 0,10 645.00.-D 531 531
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 020 230 0,10 645.00.-D 530 530
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 020 230 0,10 645.00.-D 532 532
R/L 050.35-10 4 11 35 31 24 10 025 280 0,10 645.00.-D 835 835
R/L 050.35-16 4 11 35 31 30 16 025 280 0,10 645.00.-D 836 836
R/L 050.35-20 4 11 35 31 34 20 025 280 0,10 645.00.-D 837 837
R/L 050.35-24 4 11 35 31 38 24 025 280 0,10 645.00.-D 838 838
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 0,30 3,00 0,10 645.00.-D 541 541 841 841
R/L 050.4-16 4 1,5 40 35 30 16 0,30 3,00 0,10 645.00.-D 540 540 840 840
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 030 3,00 0,0 645.00.-D 542 542 842 842
R/L 050.4-24 4 1,5 40 35 38 24 0,30 3,00 0,10 645.00.-D 545 545 845 845
R/L 050.4-28 4 1,5 40 35 42 28 0,30 3,00 0,10 645.00.-D 546 546 846 846
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 050 3,80 0,15 645.00.-D 551 551 851 851
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 050 3,80 0,15 645.00.-D 552 552 852 852
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 050 3,80 0,15 645.00.-D 550 550 850 850
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 050 380 0,15 645.00.-D 553 553 853 853
R/L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 050 380 0,15 645.00.-D 554 554 854 854
R/L 050.5-35 5 19 50 44 50 35 050 380 0,15 645.00.-D 556 556 856 856
R/L 050.5-40 5 19 50 44 55 40 050 3,80 0,15 645.00.-D 857 857
R/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 050 450 0,15 676.00.-D 561 561 861 861
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 050 450 0,15 676.00.-D 560 560 860 860
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 050 450 0,15 676.00.-D 562 562 862 862
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 050 4,50 0,15 676.00.-D 563 563 863 863
R/L 050.6-35 6 23 60 53 50 35 050 450 0,15 676.00.-D 564 564 864 864
R/L 050.6-42 6 23 60 53 57 42 050 4,50 0,15 676.00.-D 565 565 865 865
R/L 050.7-20 7 28 68 63 3 20 060 550 0,15 676.00.-D 572 572 872 872
R/L 050.7-25 7 28 68 63 40 25 060 550 0,15 676.00.-D 573 573 873 873
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 060 550 0,15 676.00.-D 574 574 874 874
R/L 050.7-35 7 28 70 63 50 35 060 550 0,15 676.00.-D 575 575 875 875
R/L 050.7-40 7 28 70 63 55 40 060 550 0,115 676.00.-D 576 576 876 876
R/L 050.7-45 7 28 70 63 60 45 060 550 0,15 676.00.-D 577 577 877 877
R/L 050.7-50 7 28 70 63 65 50 060 550 0,15 676.00.-D 578 578 878 878
P ) ) ) )
M ) ) ) )
K ° ° ° °
N ) ) ) )
S fe) [e) ° )
H [e) [e) ° o
0 ) ) ) )
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UltraMini
UltraMini - Delik kopya tornalama uclari
OAL %’
O
(&
5o OI
Sl
LDRED
8° a
= : 3 D o
/ ﬂ of AT - -] 8
73*44/ g/ x
& ~ 8
N A
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73005... 73004..
Tanimlama DCONMSw WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE  Standart
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kater
R/L 050.2-5 4 20 17 19 5 01 1,5 0,05 645.00.-D 020 020
R/L 050.2-10 4 20 17 24 10 0,1 1,5 0,05 645.00.-D 021 021
R/L 050.2-15 4 20 17 29 15 0,1 1,5 0,05 645.00.-D 022 022
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 0,10 645.00.-D 031 031
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 0,110 645.00.-D 030 030
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 0,10 645.00.-D 032 032
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 03 3,0 0,0 645.00.-D 041 041
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 0,10 645.00.-D 040 040
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 0,0 645.00.-D 042 042
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 0,15 645.00.-D 051 051
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 0,15 645.00.-D 052 052
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 0,15 645.00.-D 050 050
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 05 3,8 0,15 645.00.-D 053 053
R 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 3,8 0,05645.00.-D 054
L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 0,15 645.00.-D 054
R/L 050.6-15 6 23 6,0 53 30 15 05 45 0,115 676.00.-D 061 061
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 05 45 015 676.00.-D 060 060
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 05 45 0,15 676.00.-D 062 062
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 0,15 676.00.-D 063 063
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 06 55 0,15 676.00.-D 072 072
R/L 050.7-25 7 28 6,8 6,3 40 25 06 55 0,15 676.00.-D 073 073
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 06 55 0,15 676.00.-D 074 074
P
M
K
N o o
S
H
0 ) )
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UltraMini - Delik kopya tornalama uclari

A Kkoseyaricapi< 0,05 mm

*/ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL %’
O
(&)
50 OI
Sl
LDRED
8° a
- ‘ : ™ u
7 EEmwm=c o —e=—=s
73*44/ é/ x ey
< ¥ g o ) a
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag sol sag
73021.. 73020.. 73023.. 73022..
Tanimlama DCONMSw WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE  Standart
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kater
R/L 053.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 0,03645.00.-D 310 310
R/L 053.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 0,03645.00.-D 316 316
R/L 053.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 0,03645.00.-D 320 320
R/L 053.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 0,0364500.-D 410 410
R/L 053.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 0,0364500.-D 416 416
R/L 053.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 0,0364500.-D 420 420
R/L 053.4-24 4 15 40 35 38 24 03 30 0,0364500.-D 424 424
R/L 053.4-28 4 15 40 35 42 28 03 30 0,0364500.-D 428 428
R/L 055.2-10 4 20 1,7 24 10 01 15 0,05645.00.-D 210 210
R/L 055.2-15 4 20 1,7 29 15 01 15 0,05645.00.-D 215 215
R/L 055.2-5 4 20 17 19 5 01 1,5 0,05 645.00.-D 205 205
R/L 055.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 0,05645.00.-D 310 310
R/L 055.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 0,05645.00.-D 316 316
R/L 055.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 0,05645.00.D 320 320
R/L 055.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 0,05645.00.-D 410 410
R/L 055.4-16 4 15 40 35 30 16 03 3,0 0,05645.00.-D 416 416
R/L 055.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 0,05645.00.-D 420 420
R/L 055.4-24 4 15 40 35 38 24 03 30 0,05645.00.-D 424 424
R/L 055.4-28 4 15 40 35 42 28 03 30 0,05645.00.-D 428 428
R/L 055.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 0,05645.00.-D 510 510
R/L 055.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 0,05645.00.-D 515 515
R/L 055.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 0,05645.00.-D 520 520
R/L 055.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 0,05645.00.-D 525 525
R/L 055.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 0,05645.00.-D 530 530
R/L 055.5-35 5 19 50 44 50 35 05 38 0,05645.00.-D 535 535
R/L 055.6-15 6 23 60 53 30 15 05 45 0,05676.00.-D 615 615
R/L 055.6-22 6 23 60 53 37 22 05 45 0,05676.00.-D 622 622
R/L 055.6-25 6 23 60 53 40 25 05 45 0,05676.00.-D 625 625
R/L 055.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 0,05676.00.-D 630 630
R/L 055.6-35 6 23 60 53 50 35 05 45 0,05676.00.-D 635 635
R/L 055.6-42 6 23 60 53 57 42 05 45 0,05676.00.-D 642 642
P ) ) ) )
M [ [ [ )
K ) ) ) )
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S ) ) ) )
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UltraMini - Delik kopya tornalama uclari

A talaskirici geometriile

*f TIAIN TIAIN

OAL g
o
A 8]
| LDRED
8° Q
= T £
N o] e ] 3
) o
é"/ @f é
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73017.. 73016...
Tanimlama DCONMS 15 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE Standart kater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

R/L 050.4-10C 4 1,5 4 35 24 10 03 30 02 64500.D 410 410
R/L 050.4-16C 4 1,5 4 35 30 16 03 30 02 645.00.D 416 416
R/L 050.4-20C 4 1,5 4 35 34 20 03 30 02 645.00.D 420 420
R/L 050.4-24C 4 1,5 4 35 38 24 03 30 02 645.00.D 424 424
R/L 050.4-28C 4 1,5 4 35 42 28 03 30 02 645.00.D 428 428
R/L 050.5-10C 5 19 5 44 25 10 05 38 02 645.00.D 510 510
R/L 050.5-15C 5 1,9 5 44 30 15 05 38 02 645.00.D 515 515
R/L 050.5-20C 5 19 5 44 35 20 05 38 02 645.00.D 520 520
R/L 050.5-25C 5 1,9 5 44 40 25 05 38 02 645.00.D 525 525
R/L 050.5-30C 5 19 5 44 45 30 05 38 02 645.00.-D 530 530
R/L 050.5-35C 5 1,9 5 44 50 35 05 38 02 645.00.-D 535 535
R/L 050.6-15C 6 2,3 6 53 30 15 05 45 02 676.00.-D 615 615
R/L 050.6-22C 6 2,3 6 53 37 22 05 45 02 676.00.-D 622 622
R/L 050.6-25C 6 2,3 6 53 40 25 05 45 02 676.00.-D 625 625
R/L 050.6-30C 6 2,3 6 53 45 30 05 45 02 676.00.-D 630 630
R/L 050.6-35C 6 2,3 6 53 50 35 05 45 02 676.00.-D 635 635
R/L 050.6-42C 6 2,3 6 53 57 42 0,5 45 0,2 676.00.-D 642 642
R/L 050.7-20C 7 2,8 7 6,3 35 20 0,6 55 0,2 676.00.-D 720 720
R/L 050.7-25C 7 2,8 7 6,3 40 25 0,6 5,5 0,2 676.00.-D 725 725
R/L 050.7-30C 7 2,8 7 6,3 45 30 0,6 5,9 0,2 676.00.-D 730 730
R/L 050.7-35C 7 2,8 7 6,3 50 35 0,6 5,9 0,2 676.00.-D 735 735
R/L 050.7-40C 7 2,8 7 6,3 55 40 0,6 5,9 0,2 676.00.-D 740 740
R/L 050.7-45C 7 2,8 7 6,3 60 45 0,6 5,9 0,2 676.00.-D 745 745
R/L 050.7-50C 7 2,8 7 6,3 65 50 0,6 5,9 0,2 676.00.-D 750 750
P ) )
M ) )
K ) )
N ) )
S ) )
H ® )
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UltraMini
UltraMini - Delik kopya tornalama uclari
A 46ve 65HRC arasl
,ﬁ;/ TIAIN+ TIAIN+
OAL 2
4
| O
A | oI
a
5o
Sl
LDRED
3°, o
I~ &
mgiﬁbﬁﬂ S — H
3/ X
T =
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73025.. 73024..
Tanimlama DCONMS 15 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE Standart kater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 050.2-5 4 20 1,7 19 5 0,1 1,5 005 645.00.-D 920 920
R/L 050.2-10 4 2,0 1,7 24 10 0,1 1,5 0,05 645.00.-D 921 921
R/L 050.2-15 4 20 17 29 15 0,1 1,5 0,05 645.00.-D 922 922
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 010 645.00.-D 931 931
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 010 645.00.-D 930 930
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 010 645.00.-D 932 932
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 30 0,10 645.00.-D 941 941
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 010 645.00.-D 940 940
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 010 645.00.-D 942 942
R/L 050.4-24 4 15 40 35 38 24 03 30 010 645.00.-D 945 945
R/L 050.4-28 4 15 40 35 42 28 03 30 010 645.00.D 946 946
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 015 645.00.-D 951 951
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 015 645.00.-D 952 952
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 015 645.00.-D 950 950
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 015 645.00.-D 953 953
R/L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 015 645.00.-D 954 954
R/L 050.5-35 5 19 50 44 50 35 05 38 015 645.00.-D 956 956
R/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 0,5 45 015 676.00.-D 961 961
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 0,5 45 015 676.00.-D 960 960
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 0,5 45 015 676.00.-D 962 962
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 0,5 45 015 676.00.-D 963 963
R/L 050.6-35 6 23 60 53 50 85 0,5 45 015 676.00.-D 964 964
R/L 050.6-42 6 23 60 53 57 42 05 45 015 676.00.-D 965 965
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 0,6 55 0,15 676.00.-D 972 972
R/L 050.7-25 7 28 68 63 40 25 0,6 55 0115 676.00.-D 973 973
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 0,6 55 0,15 676.00.-D 974 974
R/L 050.7-35 7 28 68 63 50 35 0,6 55 0115 676.00.-D 975 975
R/L 050.7-40 7 28 68 63 55 40 0,6 55 0,15 676.00.-D 976 976
R/L 050.7-45 7 28 68 63 60 45 0,6 55 0115 676.00.-D 977 977
R/L 050.7-50 7 28 68 63 65 50 0,6 55 0,15 676.00.-D 978 978
P o o
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UltraMini
UltraMini - Delik kopya tornalama uclari
A sliper alagimlar icin 6zel
% DPX 575 DPX 57
DRACONSIN
OAL %
2
—
50 =]
Sl
LDRED a
8%l 5
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A
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Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73027 .. 73026...
Tanimlama DCONMS 15 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE Standart kater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L M050.05-2 4 020 05 040 20 2 0,02 0,02 0,02 645.00.D 052 052
R/L M050.08-4 4 035 08 070 20 4 0,08 0,03 0,02 645.00.-D 082 082
R/L M050.1-5 4 040 10 090 20 5 0,05 0,05 0,02 645.00.D 102 102
R/L M050.1-7 4 040 10 090 22 7 0,05 0,05 0,02 645.00.D 103 103
R/L M050.15-5 4 060 15 115 19 5 0,08 0,08 0,02 645.00.D 151 151
R/L M050.15-10 4 060 15 115 24 10 0,08 0,08 0,02 645.00.-D 154 154
R/L M050.2-5 4 080 20 170 19 5 0,08 0,08 0,02 645.00.-D 201 201
R/L M050.2-10 4 080 20 1,70 24 10 0,08 0,08 0,02 645.00.-D 204 204
R/L M050.25-5 4 020 25 220 19 5 0,10 0,10 0,02 645.00.-D 251 251
R/L M050.25-10 4 020 25 220 24 10 0,10 010 0,02 645.00.-D 254 254
R/L M050.3-10 4 060 30 260 24 10 015 015 0,02 645.00.-D 304 304
R/L M050.3-16 4 060 30 260 30 16 015 015 0,02 645.00.-D 307 307
R/L M050.35-10 4 110 35 310 24 10 017 017 0,02 645.00.-D 350 350
R/L M050.35-16 4 110 35 310 30 16 017 017 0,02 645.00.-D 353 353
R/L M050.35-20 4 110 35 310 34 20 017 017 0,02 645.00.-D 354 354
R/L M050.4-10 4 150 40 350 24 10 020 020 0,02 645.00.-D 400 400
R/L M050.4-16 4 150 40 350 30 16 020 020 0,02 645.00.-D 403 403
R/L M050.4-20 4 1,50 40 350 34 20 0,20 0,20 0,02 645.00.-D 404 404
R/L M050.4-24 4 1,50 40 350 38 24 0,20 0,20 0,02 645.00.-D 406 406
P ) )
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini - Delik tornalama uclari
A talaskirici geometriile
A Yiiksek ilerlemeli dis cap tornalama
#/ DPX77S DPX77S
DDRAGONSKIN DRAGONSKIN
OAL »
| =
[©]
L —— BE
LDRED
6° o
= s gDCJ
7 e e s -
@ A
[&]
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73001.. 73000..
Tanimlama DCONMSy;s ~ WF  DMIN a OAL LDRED ~CDX BDRED ~ RE  Standartkater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L X050.1-5 4 1,0 090 20 5 0,03 085 0,05 645.00.-D 121 121
R/L X050.15-7 4 15 135 22 7 005 1,25 0,0 645.00.-D 233 233
R/L X050.2-5 4 20 180 19 5 010 160 0,15 645.00.-D 245 245
R/L X050.2-10 4 20 180 24 10 010 1,60 0,05 645.00.-D 215 215
R/L X050.2-10 4 20 180 24 10 010 160 0,15 645.00.-D 241 241
R/L X050.3-10 4 07 30 270 24 10 015 255 0,05 645.00.-D 34 341
R/L X050.3-10 4 07 30 270 24 10 015 255 0,20 645.00.-D 347 347
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,05 645.00.-D 37 371
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,10 645.00.-D 373 373
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,20 645.00.-D 377 377
R/L X050.4-10 4 16 40 360 24 10 020 320 0,10 645.00.-D 403 403
R/L X050.4-10 4 16 40 360 24 10 020 320 0,20 645.00.-D 407 407
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 020 320 0,05 645.00.-D 431 431
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 020 320 0,0 645.00.-D 433 433
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 0,20 320 0,20 645.00.-D 437 437
R/L X050.4-24 4 16 40 360 38 24 020 320 0,10 645.00.-D 463 463
R/L X050.4-24 4 16 40 360 38 24 020 320 0,20 645.00.-D 467 467
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 030 4,05 0,05 645.00.-D 511 511
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 030 4,05 010 645.00.-D 513 513
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 030 4,05 0,20 645.00.-D 517 517
R/L X050.5-25 5 21 50 460 40 25 0,30 4,05 0,0 645.00.-D 543 543
R/L X050.5-25 5 21 50 460 40 25 030 4,05 0,20 645.00.-D 547 547
R/L X050.5-30 5 21 50 460 45 30 030 4,05 010 64500.-D 553 553
R/L X050.5-30 5 21 50 460 45 30 030 4,05 0,20 645.00.-D 557 557
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 490 0,05 676.00.-D 611 611
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 490 0710 676.00.-D 613 613
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 490 0,20 676.00.-D 617 617
R/L X050.6-22 6 25 60 550 37 22 040 490 020 676.00.-D 637 637
R/L X050.6-30 6 25 60 550 45 30 040 490 020 676.00.-D 657 657
R/L X050.6-35 6 25 60 550 50 35 040 490 020 676.00.-D 667 667
R/L X050.6-50 6 25 60 550 65 50 040 490 020 676.00.-D 697 697
R/L X050.7-25 7 30 70 650 40 25 050 590 020 676.00.-D 747 747
R/L X050.7-30 7 30 70 650 45 30 050 590 020 676.00.-D 757 757
P ° °
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
UltraMini

UltraMini - Delik tornalama uclari

ﬁ TiN TiN

OAL

%‘é’
DCONMS
)
,

BDRED

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73015.. 73014..
Tanimlama DCONMS 15 WF DMIN a OAL  LDRED CDX  BDRED RE Standart kater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 090.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 02 645.00.-D 541 541
R/L 090.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 02 645.00.-D 542 542
R/L 090.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 02 645.00.-D 545 545
R/L 090.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 02 645.00.-D 546 546
R/L 090.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 02 645.00.-D 550 550
R/L 090.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 02 645.00.-D 551 551
R/L 090.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 02 645.00.-D 552 552
P ) )
M ) )
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut

UltraMini
UltraMini - Arka Yuzey icin delik isleme uclari
TiN TiN
| ‘l
e =
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73013.. 73012..
Tanimlama DCONMS 15 WF DMIN a OAL  LDRED  CDX  BDRED RE Standart kater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 080.0003-15 4 0,6 3 26 29 15 05 20 010 645.00.-D 542 542
R/L 080.0003-20 4 0,6 8 26 34 20 05 20 010 645.00.-D 544 544
R/L 080.0004-15 4 1,5 4 35 29 15 08 24 015 645.00.-D 546 546
R/L 080.0004-25 4 1,5 4 35 39 25 08 24 015 645.00.-D 548 548
R/L 080.0005-20 5 1,9 5 44 35 20 1,0 33 020 645.00.-D 554 554
R/L 080.0005-30 5 1,9 5 44 45 30 1,0 33 020 645.00.D 558 558
R/L 080.0006-20 6 2,3 6 53 35 20 18 34 020 676.00.-D 564 564
R/L 080.0006-30 6 2,3 6 53 45 30 18 34 020 676.00.-D 568 568
R/L 080.0007-20 7 2,7 7 63 35 20 25 38 0,20 676.00.-D 574 574
R/L 080.0007-30 7 2,7 7 6,3 45 30 25 38 0,20 676.00.-D 578 578
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
UltraMini

UltraMini - Delik kanal agma ve pah kirma uclari
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Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73007.. 73006..
Tanimlama DCONMS 15 WF DMIN a OAL  LDRED CDX  BDRED  CRE  Standartkater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 060.5-15 5 19 50 44 30 15 07 33 02 645.00.-D 551 551
R/L 060.5-20 5 19 50 44 35 20 07 33 02 645.00.-D 550 550
R/L 060.7-20 7 27 68 63 35 20 07 38 02 676.00.-D 570 570
P ° °
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- v, Sayfa 59

UltraMini - Dig captan kesme oncesinde delik kanal agma ve pah kirma uclari
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Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag

73009.. 73008..

Tanimlama DCONMS 16 WF DMIN a OAL  LDRED CDX  BDRED cw PDPT  Standart kater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

R/L 070.4-10 4 15 4 35 25 10 08 24 1 02 64500.-D 410 410
R/L 070.4-16 4 1,5 35 30 16 08 24 1 0,2 645.00.-D 416 416
R/L 070.5-15 5 1,9 5 44 30 15 1,0 33 1 0,2 645.00.-D 551 551
R/L 070.5-20 5 1,9 5 44 35 20 10 33 1 0,2 645.00.-D 550 550
R/L 070.5-30 5 1,9 5 44 45 30 1,0 33 1 0,2 645.00.-D 530 530
R/L 070.6-30 6 23 6 53 45 30 10 42 1 02 676.00.-D 630 630
R/L 070.6-42 6 2,3 6 53 57 42 1,0 42 1 0,2 676.00.-D 642 642
P ° °
M ° °
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini - I¢ kanal agma uclari
=~ . .
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Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag sol sag

Tanimlama DCONMSs WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW  Standartkater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 004.0100-10 4 15 40 35 24 10 08 24 10 645.00.-D 040 040 540 540
R/L 004.0100-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 645.00.-D 041 041 541 541
R/L 004.0100-20 4 15 40 35 34 20 08 24 10 645.00.-D 042 042 542 542
R/L 005.0100-10 5 19 50 44 25 10 10 33 10 645.00.-D 150 150 650 650
R/L 005.0150-10 5 19 50 44 25 10 10 33 15 645.00.-D 154 154 654 654
R/L 005.0200-10 5 19 50 44 25 10 10 33 20 645.00.-D 158 158 658 658
R/L 005.0100-15 5 19 50 44 30 15 10 33 10 645.00.-D 151 151 651 651
R/L 005.0150-15 5 19 50 44 30 15 10 33 15 645.00.-D 155 155 655 655
R/L 005.0200-15 5 19 50 44 30 15 10 33 20 645.00.-D 159 159 659 659
R/L 005.0100-20 5 19 50 44 35 20 10 33 10 645.00.-D 051 051 551 551
R/L 005.0150-20 5 19 50 44 35 20 10 33 15 645.00.-D 052 052 552 552
R/L 005.0200-20 5 19 50 44 35 20 10 33 20 645.00.-D 053 053 553 553
R/L 005.0100-25 5 19 50 44 40 25 10 33 10 645.00.-D 152 152 652 652
R/L 005.0150-25 5 19 50 44 40 25 10 33 15 645.00.-D 156 156 656 656
R/L 005.0200-25 5 19 50 44 40 25 10 33 20 645.00.-D 250 250 750 750
R/L 005.0100-30 5 19 50 44 45 30 10 33 10 645.00.-D 153 153 653 653
R/L 005.0150-30 5 19 50 44 45 30 10 33 15 645.00.-D 157 157 657 657
R/L 005.0200-30 5 19 50 44 45 30 10 33 20 645.00.-D 251 251 751 751
R/L 005.0100-35 5 19 50 44 50 35 10 33 1,0 645.00.-D 680 680
R/L 006.0100-10 6 23 60 53 25 10 18 34 1,0 676.00.-D 160 160 660 660
R/L 006.0150-10 6 23 60 53 25 10 18 34 15 676.00.-D 164 164 664 664
R/L 006.0200-10 6 23 60 53 25 10 18 34 20 676.00.-D 168 168 668 668
R/L 006.0100-15 6 23 60 53 30 15 18 34 10 676.00.-D 161 161 661 661
R/L 006.0150-15 6 23 60 53 30 15 18 34 15 676.00.-D 165 165 665 665
R/L 006.0200-15 6 23 60 53 30 15 18 34 20 676.00.-D 169 169 669 669
R/L 006.0100-22 6 23 60 53 37 22 18 34 10 676.00.-D 061 061 561 561
R/L 006.0150-22 6 23 60 53 37 22 18 34 15 676.00.-D 062 062 562 562
R/L 006.0200-22 6 23 60 53 37 22 18 34 20 676.00.-D 063 063 563 563
R/L 006.0100-25 6 23 60 53 40 25 18 34 1,0 676.00.-D 162 162 662 662
R/L 006.0150-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 676.00.-D 166 166 666 666
R/L 006.0200-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 676.00.-D 260 260 760 760
R/L 006.0100-30 6 23 60 53 45 30 18 34 1,0 676.00.-D 163 163 663 663
R/L 006.0150-30 6 23 60 53 45 30 18 34 15 676.00.-D 167 167 667 667
R/L 006.0200-30 6 23 60 53 45 30 18 34 20 676.00.-D 261 261 761 761
R/L 006.0100-35 6 23 60 53 50 35 18 34 10 676.00.-D 682 682
R/L 006.0150-35 6 23 60 53 50 3 18 34 15 676.00.-D 684 684
R/L 006.0100-42 6 23 60 53 57 42 18 34 1,0 676.00.-D 685 685
R/L 007.0100-10 7 27 68 63 25 10 25 38 10 676.00.-D 070 070 570 570
R/L 007.0150-10 7 27 68 63 25 10 25 38 15 676.00.-D 075 075 575 575
R/L 007.0200-10 7 27 68 63 25 10 25 38 20 676.00.-D 170 170 670 670
R/L 007.0100-15 7 27 68 63 30 15 25 38 10 676.00.-D 071 071 571 571
R/L 007.0150-15 7 27 68 63 30 15 25 38 15 676.00.-D 076 076 576 576
R/L 007.0200-15 7 27 68 63 30 15 25 38 20 676.00.-D 171 17 671 671
R/L 007.0100-22 7 27 68 63 37 22 25 38 10 676.00.-D 072 072 572 572
R/L 007.0150-22 7 27 68 63 37 22 25 38 15 676.00.-D 077 077 577 577
R/L 007.0200-22 7 27 68 63 37 22 25 38 20 676.00.-D 172 172 672 672
R/L 007.0100-25 7 27 68 63 40 25 25 38 10 676.00.-D 073 073 573 573
R/L 007.0150-25 7 27 68 63 40 25 25 38 15 676.00.-D 078 078 578 578
R/L 007.0200-25 7 27 68 63 40 25 25 38 20 676.00.-D 173 173 673 673
R/L 007.0100-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 676.00.-D 074 074 574 574
R/L 007.0150-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 676.00.-D 079 079 579 579
R/L 007.0200-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 676.00.-D 174 174 674 674
R/L 007.0100-35 7 27 70 63 50 35 25 38 10 676.00.-D 688 688
R/L 007.0150-35 7 27 70 63 50 35 25 38 15 676.00.-D 690 690
R/L 007.0200-35 7 27 70 63 50 35 25 38 20 676.00.-D 692 692
R/L 007.0100-40 7 27 70 63 55 40 25 38 10 676.00.-D 700 700
R/L 007.0150-40 7 27 70 63 55 40 25 38 15 676.00.-D 702 702
R/L 007.0100-45 7 27 70 63 60 45 25 38 10 676.00.-D 712 712
R/L 007.0100-50 7 27 70 63 65 50 25 38 10 676.00.-D 714 714
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
UltraMini

UltraMini - ic kanal acma uglari
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Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag

73003.. 73002..

Tanimlama DCONMS 15 WF DMIN a OAL  LDRED  CDX  BDRED CW  Standart kater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

R/L 002.0050-5 4 2 18 19 5 04 1,2 0,5 645.00.-D 820 820
R/L 002.0050-10 4 2 18 24 10 0,4 1,2 0,5 645.00.-D 821 821
R/L 002.0050-15 4 2 1,8 29 15 0,4 1,2 0,5 645.00.-D 822 822
R/L 003.0070-5 4 0,7 3 27 19 5 0,6 1,9 0,7 645.00.-D 830 830
R/L 003.0070-10 4 0,7 3 2,7 24 10 0,6 1,9 0,7 645.00.-D 831 831
R/L 003.0070-16 4 0,7 3 27 30 16 0,6 1,9 0,7 645.00.-D 832 832
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini - Delik kanal agma uglari
#/ TiAIN TiAIN
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Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag

73203.. 73202..

Tanimlama DCONMS 16 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED Ccw Standart kater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 004M0100-10 4 15 40 35 24 10 0,8 2,4 1,0 645.00.-D 800 800
R/L 004M0100-16 4 15 40 35 30 16 0,8 2,4 1,0 645.00.-D 802 802
R/L 004M0100-20 4 15 40 35 34 20 0,8 2,4 1,0 645.00.-D 804 804
R/L 005M0100-10 5 19 50 44 25 10 1,0 3,3 1,0 645.00.-D 806 806
R/L 005M0150-10 5 1,9 50 44 25 10 1,0 33 1,5 645.00.-D 816 816
R/L 005M0200-10 5 1,9 50 44 25 10 1,0 3,3 2,0 645.00.-D 826 826
R/L 005M0100-15 5 1,9 50 44 30 15 1,0 33 1,0 645.00.-D 808 808
R/L 005M0150-15 5 1,9 50 44 30 15 1,0 3,3 1,5  645.00.-D 818 818
R/L 005M0200-15 5 1,9 50 44 30 15 1,0 33 2,0 645.00.-D 828 828
R/L 005M0100-20 5 1,9 50 44 35 20 1,0 3,3 1,0 645.00.-D 810 810
R/L 005M0150-20 5 1,9 50 44 35 20 1,0 3,3 1,5 645.00.-D 820 820
R/L 005M0200-20 5 1,9 50 44 35 20 1,0 3,3 2,0 645.00.-D 830 830
R/L 005M0100-25 5 1,9 50 44 40 25 1,0 3,3 1,0 645.00.-D 812 812
R/L 005M0150-25 5 1,9 50 44 40 25 1,0 33 1,5 645.00.-D 822 822
R/L 005M0200-25 5 1,9 50 44 40 25 1,0 3,3 2,0 645.00.-D 832 832
R/L 005M0100-30 5 1,9 50 44 45 30 1,0 3,3 1,0 645.00.-D 814 814
R/L 005M0150-30 5 1,9 50 44 45 30 1,0 33 1,5 645.00.-D 824 824
R/L 005M0200-30 5 1,9 50 44 45 30 1,0 3,3 2,0 645.00.-D 834 834
R/L 006M0100-10 6 23 60 53 25 10 1,8 3,4 1,0 676.00.-D 836 836
R/L 006M0150-10 6 23 60 53 25 10 1,8 34 1,5  676.00.-D 846 846
R/L 006M0200-10 6 23 60 53 25 10 1,8 34 2,0 676.00.-D 856 856
R/L 006M0100-15 6 23 60 53 30 15 1,8 34 1,0 676.00.-D 838 838
R/L 006M0150-15 6 23 60 53 30 15 1,8 34 1,5 676.00.-D 848 848
R/L 006M0200-15 6 23 60 53 30 15 1,8 3,4 2,0 676.00.-D 858 858
R/L 006M0100-20 6 23 60 53 35 22 1,8 34 1,0 676.00.-D 840 840
R/L 006M0150-20 6 23 60 53 37 22 1,8 3,4 1,5 676.00.-D 850 850
R/L 006M0200-20 6 23 60 53 37 22 1,8 34 2,0 676.00.-D 860 860
R/L 006M0100-25 6 23 60 53 40 25 1,8 3,4 1,0 676.00.-D 842 842
R/L 006M0150-25 6 23 60 53 40 25 1,8 34 1,5 676.00.-D 852 852
R/L 006M0200-25 6 23 60 53 40 25 1,8 3,4 2,0 676.00.-D 862 862
R/L 006M0100-30 6 23 60 53 45 30 1,8 3,4 1,0 676.00.-D 844 844
R/L 006M0150-30 6 23 60 53 45 30 1,8 34 1,5  676.00.-D 854 854
R/L 006M0200-30 6 23 60 53 45 30 1,8 3,4 2,0 676.00.-D 864 864
R/L 007M0100-10 7 27 68 63 25 10 2,5 3,7 1,0 676.00.-D 866 866
R/L 007M0150-10 7 27 68 63 25 10 2,5 3,7 1,5 676.00.-D 876 876
R/L 007M0200-10 7 27 68 63 25 10 2,5 3,7 2,0 676.00.-D 886 886
R/L 007M0100-15 7 27 68 63 30 15 25 3,7 1,0  676.00..-D 868 868
R/L 007M0150-15 7 27 68 63 30 15 2,5 3,7 1,5  676.00.-D 878 878
R/L 007M0200-15 7 27 68 63 30 15 2,5 3,7 2,0 676.00.-D 888 888
R/L 007M0100-22 7 27 68 63 37 22 2,5 3,7 1,0 676.00.-D 870 870
R/L 007M0150-22 7 27 68 63 37 22 2,5 3,7 1,5 676.00.-D 880 880
R/L 007M0200-22 7 27 68 63 37 22 2,5 3,7 2,0 676.00.-D 890 890
R/L 007M0100-25 7 27 68 63 40 25 2,5 3,7 1,0 676.00.-D 872 872
R/L 007M0150-25 7 27 68 63 40 25 2,5 3,7 1,5 676.00.-D 882 882
R/L 007M0200-25 7 27 68 63 40 25 2,5 3,7 2,0 676.00.-D 892 892
R/L 007M0100-30 7 27 68 63 45 30 2,5 3,7 1,0 676.00.-D 874 874
R/L 007M0150-30 7 27 68 63 45 30 2,5 3,7 1,5  676.00.-D 884 884
R/L 007M0200-30 7 27 68 63 45 30 25 3,7 2,0 676.00.-D 894 894
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut

UltraMini
UltraMini - Delik isleme igin uclari
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Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag sol sag
73011... 73010.. 73011.. 73010..
Tanimlama DCONMS s  WF  DMIN a OAL LDRED CDX BDRED Standartkater
mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 047.2-10 4 20 17 24 10 04 1,2 645.00.-D 221 221
R/L 047.3-15 4 06 28 26 29 15 06 19 645.00.D 231 231
R/L 047.4-10 4 15 40 35 24 10 06 28 645.00.-D 241 241
R/L 047.T4-20 4 15 40 35 34 20 06 28 645.00.-D 242 242
R/L 047.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 64500.-D 542 542
R/L 047.5-15 5 19 50 44 30 15 08 35 645.00.-D 251 251
R/L 047.T5-25 5 19 50 44 40 25 08 35 645.00.-D 252 252
R/L 047.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 645.00.-D 552 552
R/L 047.T6-22 6 23 60 53 37 22 18 34 676.00.-D 262 262
R/L 047.T6-30 6 23 60 53 45 30 18 34 676.00.-D 263 263
R/L 047.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 676.00.-D 562 562
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
UltraMini

UltraMini - Tam radyusli i¢ kanal agma uclari

# TiN TiN

OAL 2
| &
,,,,,,, _ ] O
30 &l
U L |
LDRED 2
o
By == E— [ai
i :
\—01 }/o '9@ >D<
_llew ©
P £
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73019.. 73018..
Tanimlama DCONMSws  WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW CRE  Standart kater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 006-0.75-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 075 676.00.-D 564 564
R/L 006-0.50-25 6 23 60 53 40 25 18 34 10 050 676.00.-D 562 562
R/L 006-1.00-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 1,00 676.00.-D 566 566
R/L 005-1.00-20 5 19 50 44 35 20 1,0 33 20 1,00 645.00.-D 556 556
R/L 007-0.50-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 050 676.00.-D 572 572
R/L 005-0.75-20 5 19 50 44 35 20 10 33 15 0,75 645.00.-D 554 554
R/L 007-0.75-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 075 676.00.-D 574 574
R/L 005-0.50-20 5 19 50 44 35 20 10 33 10 050 645.00.-D 552 552
R/L 007-1.00-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 1,00 676.00.-D 576 576
R/L 004-0.50-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 050 645.00.-D 541 541
P ° °
M ° °
K ° °
N ° )
S o o
H o) o)

— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
UltraMini

UltraMini - I¢ cap dis agma uglar (Kismi profil)

60°
ﬂ Mo SA TiN TiN TiAIN TiAIN

PDPT
1

DCONMS
|

[ —
‘VV""V NIA/

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag sol sag

73101.. 73100.. 73101.. 73100..

Tanimlama DCONMS,s TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX  Standart

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kater
R/L 003.0105-8 4 050 0,30 24 23 22 8 18 0,27 0,33 645.00.-D 551 551
R/L 004.0408-15 4 0,80 1,75 4,0 35 30 15 24 0,43 0,45 645.00.-D 552 552
R/L 005.0510-15 5 1,00 1,90 48 44 30 15 3,3 0,55 0,55 645.00..-D 545 545
R/L 005.0510-20 5 1,00 1,90 48 44 35 20 3,3 0,55 0,55 645.00.-D 544 544
R/L 006.0612-15 6 1,25 2,30 60 53 30 15 3,4 0,68 0,65 676.00.-D 547 547
R/L 006.0612-22 6 1,25 2,30 6,0 53 37 22 34 0,68 0,65 676.00.-D 546 546
R/L 006.0815-15 6 1,50 2,30 6,0 53 30 15 34 0,81 0,75 676.00.-D 549 549
R/L 006.0815-22 6 1,50 2,30 6,0 53 37 22 34 081 0,75 676.00.-D 548 548
R/L 007.0815-15 7 1,50 2,70 70 63 30 15 3,8 0,81 0,75 676.00.-D 550 550
P ) ) ) )
M ° ) ) °
K ) ° ) ®
N ) ) ° )
S o o ) )
H (e} (e} ® ®

— v, Sayfa 59

UltraMini - I¢ cap dis agma uglari (Tam profil)

60°
ﬂ MU A TiAIN TiAIN

PDX OAL o
- s
| =z
gl
S g a |
= |
B ]
o
8l
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73209.. 73208..
Tanimlama DCONMS s TP WF DMIN  a OAL LDRED BDRED PDPT ~ PDX  CW  Standart
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kater
R/L 105.0408-15 5 080 19 48 44 30 15 33 043 050 0,10 645.00.-D 799 799
R/L 105.510-15 5 100 19 48 44 30 15 33 054 055 0712 645.00.-D 800 800
R/L 106.612-15 6 125 23 60 53 30 15 34 067 065 0715 676.00.-D 802 802
R/L 106.815-15 6 150 23 60 53 30 15 34 081 075 0718 676.00.-D 804 804
R/L 106.815-15 7 150 27 70 63 30 15 38 081 075 0718 676.00.-D 806 806
P ° )
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° )
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UltraMini + MiniCut

UltraMini
UltraMini - I¢ cap dis agma uclari (Kismi profil)
60°
ﬂ MF TiN TiN TiAIN TIiAIN
OAL 1%) L |
=
60° =
‘ _ . Ei | 8I ~
[m]
&
) ‘
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag sol sag
73103.. 73102.. 73103.. 73102..
Tanimlama DCONMSws TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX  Standart
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kater
R/L 004.0105-10 4 050 10 32 30 24 10 23 0,27 0,44 645.00.-D 509 509
R/L004.0205-15 4 050 15 40 35 30 15 24 0,27 0,35 645.00.-D 510 510
R/L 005.0205-15 5 0,50 19 50 44 30 15 3,3 0,27 0,35 645.00.-D 539 539
R/L 005.0205-20 5 0,50 19 50 44 35 20 3,3 0,27 0,35 645.00.-D 540 540
R/L 005.0407-15 5 075 19 50 44 30 15 3,3 0,40 0,45 645.00.-D 541 541
R/L 005.0407-20 5 075 19 50 44 35 20 3,3 0,40 0,45 645.00.-D 542 542
R/L 006.0510-15 6 1,00 23 6,0 53 30 15 34 0,55 0,55 676.00.-D 543 543
R/L 006.0510-22 6 1,00 23 6,0 53 37 22 34 0,55 055 676.00.-D 544 544
P ° ) ° °
M ) ) ) )
K ° ° ° °
N ° ) ° °
S o) o ) )
H o o ° °
- v, Sayfa 59
UltraMini - I¢ cap dis agma uclari (Tam profil)
60°
MF TiAIN TiAIN
[%) 1
gl
B
[
8l
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73207.. 73206..
Tanimlama DCONMSy5 TP WF DMIN  a OAL LDRED BDRED PDPT ~ PDX  CW  Standart
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kater
R/L 104.0205-15 5 050 15 4 35 30 15 24 027 035 006 645.00.-D 800 800
R/L 105.0205-15 5 050 19 5 44 30 15 33 027 035 0,06 645.00.-D 802 802
R/L 105.0407-15 5 075 19 5 44 30 15 33 040 045 0,09 645.00.-D 804 804
R/L 106.0510-15 6 1,00 23 6 53 30 15 34 054 055 012 676.00.-D 806 806
P ) )
M ° °
K ° [}
N ) )
S ° °
H ® ®
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
UltraMini

UltraMini - I¢ cap dis agma uglar (Kismi profil)

55°
ﬂ G [ XA TiN Tin

[]

=

| ‘ 5

/‘, : 8l
E
a
g s00 = i
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73105... 73104..
Tanimlama DCONMS s TPI WF DMIN a OAL  LDRED BDRED PDPT PDX  Standart kater
mm 1" mm mm mm mm mm mm mm mm

R/L 005.5548-15 5 48-24 19 48 44 30 15 33 040 045 645.00.-D 552 552
R/L 006.5548-15 6 48-24 23 60 53 30 15 34 040 045 676.00.-D 562 562
R/L 006.5524-15 6 24-16 23 60 53 30 15 34 081 075 676.00.-D 563 563
R/L 007.5524-15 7 24-16 27 70 63 30 15 38 081 075 676.00.-D 572 572
P ) )
M ° )
K ) )
N ) )
S o) o)
H [e) )

— v, Sayfa 59

UltraMini - i¢ dis acma uglari

A Trapez dis DIN 103

30°
ﬂ ™ A A TIAIN TIAIN

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73211... 73210...
Tanimlama DCONMS s TP WF  DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT ~PDX  CW  Standart
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kater
R/L 007.1220-22 7 2 2,8 7 63 37 22 38 125 075 06 676.00.-D 222 222
R/L 007.1220-30 7 2 2,8 7 63 45 30 38 125 075 0,6 676.00.-D 230 230
R/L 007.1730-22 7 3 2,8 7 63 37 22 38 175 110 1,0 676.00.-D 322 322
R/L 007.1730-30 7 3 2,8 7 63 45 30 38 175 110 1,0 676.00.-D 330 330
P ° °
M ° °
K ) )
N ° o
S ) )
H ® ®
— v, Sayfa 59
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UltraMini - eksenel kanal agma uclari

% TiN TiN TiAIN TiAIN
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Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag sol sag

73051.. 73050.. 73053.. 73052..

Tanimlama DCONMSw a DAXN s  OAL LDRED PDPT BDRED CW Standartkater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

R/L 010.1006-10 6 52 6 53 26 11 15 49 1,0 676.00.-D 561 561 561 561
R/L 010.1506-10 6 52 6 53 26 11 20 49 15 676.00.-D 563 563 563 563
R/L 010.1008-10 7 59 8 63 26 11 15 56 1,0 676.00.-D 571 571 571 571
R/L 010.1008-20 7 59 8 63 3 20 15 56 1,0 676.00.-D 671 671 671 671
R/L 010.1008-30 7 59 8 63 45 30 15 56 10 676.00.-D m m m m
R/L 010.1508-10 7 59 8 63 26 11 25 56 15 676.00.-D 573 573 573 573
R/L 010.1508-20 7 59 8 63 35 20 25 56 15 676.00.-D 673 673 673 673
R/L 010.1508-30 7 59 8 63 45 30 25 56 15 676.00.-D 773 773 773 773
R/L 010.2008-10 7 59 8 63 26 11 30 56 20 676.00.-D 575 575 575 575
R/L 010.2008-20 7 59 8 63 35 20 30 56 20 676.00.-D 675 675 675 675
R/L 010.2008-30 7 59 8 63 45 30 30 56 20 676.00.-D 775 775 775 775
R/L 010.2508-10 7 59 8 63 26 11 35 56 25 676.00.-D 577 577 577 577
R/L 010.2508-20 7 59 8 63 35 20 35 56 25 676.00.-D 677 677 677 677
R/L 010.2508-30 7 59 8 63 45 30 35 56 25 676.00.-D 777 777 77 77
R/L 010.3008-10 7 59 8 63 26 11 35 56 3,0 676.00.-D 579 579 579 579
R/L 010.3008-20 7 59 8 63 35 20 35 56 30 676.00.-D 679 679 679 679
R/L 010.3008-30 7 59 8 63 45 30 35 56 30 676.00.-D 779 779 779 779
P [} [} [ ] [ ]
M ° ° ° °
K ) ° ° °
N [} [} [ ] °
S o e} ° °
H (o) (o) o o
0 [ ] [ ] [ ] [ ]
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UltraMini
UltraMini - Eksenel kanal agma uglari
A kose radyuslu
;ﬁ/ TIAIN TiAIN
OAL
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Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73253.. 73252..
Tanimlama DCONMS s a DAXN S OAL  LDRED PDPT BDRED cw RE Standart kater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 510M1008-10 5 43 5 63 26 11 2 40 1,0 005 645.00.-D 510 510
R/L 510M1008-20 5 43 5 63 35 20 2 40 1,0 0,05 645.00.-D 610 610
R/L 510M1508-10 5 43 5 63 26 11 3 40 15 0,05 645.00.-D 515 515
R/L 510M1508-20 5 43 5 63 35 20 3 40 15 005 645.00.-D 615 615
R/L 510M2008-10 5 43 5 63 26 11 4 40 20 005 645.00.-D 520 520
R/L 510M2008-20 5 43 5 63 35 20 4 40 20 0,05 645.00.-D 620 620
R/L 010M1008-10 7 59 8 6,3 26 11 2 56 1,0 0710 676.00.-D 800 800
R/L 010M1008-20 7 59 8 63 35 20 2 56 1,0 010 676.00.-D 810 810
R/L 010M1008-30 7 59 8 63 45 30 2 56 1,0 010 676.00.-D 820 820
R/L 010M1508-10 7 59 8 63 26 11 3 56 15 010 676.00.-D 802 802
R/L 010M1508-20 7 59 8 63 35 20 3 56 15 010 676.00.-D 812 812
R/L 010M1508-30 7 59 8 63 45 30 3 56 15 010 676.00.-D 822 822
R/L 010M2008-10 7 59 8 63 26 11 4 56 20 010 676.00.-D 804 804
R/L 010M2008-20 7 59 8 63 35 20 4 56 20 010 676.00.-D 814 814
R/L 010M2008-30 7 59 8 63 45 30 4 56 20 010 676.00.-D 824 824
R/L 010M2508-10 7 59 8 63 26 11 5 56 25 0710 676.00.-D 806 806
R/L 010M2508-20 7 59 8 63 35 20 5 56 25 010 676.00.-D 816 816
R/L 010M2508-30 7 59 8 63 45 30 5 56 25 0710 676.00.-D 826 826
R/L 010M3008-10 7 59 8 63 26 11 6 56 30 010 676.00.-D 808 808
R/L 010M3008-20 7 59 8 63 35 20 6 56 30 010 676.00.-D 818 818
R/L 010M3008-30 7 59 8 63 45 30 6 56 30 010 676.00.-D 828 828
B ) )
M ) )
K ) )
N [ )
S ) )
H ® )
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UltraMini - Eksenel kanal agma uglari

*)/ TIAIN TIAIN

~ | LDRED s
7%& PDPT o
\ SN/ —
,a @
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73059.. 73058..
Tanimlama DCONMS 1 a DAXN S OAL  LDRED PDPT BDRED Ccw CRE  Standart kater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

R/L 610.1005-10 6 52 6 53 26 1 2 49 10 050 676.00.-D 071 071
R/L 610.1005-20 6 5,2 6 53 3 20 2 49 10 050 676.00.-D 171 17
R/L 610.1608-10 6 5,2 6 53 26 1 3 49 16 080 676.00.-D 073 073
R/L 610.1608-20 6 5,2 6 53 3 20 3 49 16 080 676.00.-D 173 173
R/L 610.2010-10 6 5,2 6 53 26 1 4 49 20 1,00 676.00.-D 075 075
R/L 610.2010-20 6 5,2 6 53 3 20 4 49 20 1,00 676.00.-D 175 175
R/L 610.2512-10 6 52 6 53 26 1 5 49 25 125 676.00.-D 077 077
R/L 610.2512-20 6 5,2 6 53 3 20 5 49 25 125 676.00.-D 177 177
R/L 610.3015-10 6 52 6 53 26 1 6 49 30 150 676.00.-D 079 079
R/L 610.3015-20 6 5,2 6 53 3 20 6 49 30 150 676.00.-D 179 179
R/L 010.1005-10 7 59 8 63 26 11 2 56 1,0 050 676.00.-D 571 571
R/L 010.1005-20 7 59 8 63 35 20 2 56 10 050 676.00.-D 671 671
R/L 010.1608-10 7 59 8 6,3 26 1 3 56 16 080 676.00.-D 573 573
R/L 010.1608-20 7 59 8 63 35 20 3 56 16 080 676.00.-D 673 673
R/L 010.2010-10 7 59 8 6,3 26 1 4 56 20 1,00 676.00.-D 575 575
R/L 010.2010-20 7 59 8 63 35 20 4 56 20 1,00 676.00.-D 675 675
R/L 010.2512-10 7 59 8 6,3 26 1 5 56 25 125 676.00.-D 577 577
R/L 010.2512-20 7 59 8 63 35 20 5 56 25 125 676.00.-D 677 677
R/L 010.3015-10 7 59 8 6,3 26 1 6 56 30 150 676.00.-D 579 579
R/L 010.3015-20 7 59 8 63 35 20 6 56 30 150 676.00.-D 679 679
P ° )
M ° °
K ) °
N o °
S ° °
H ° °
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UltraMini + MiniCut

UltraMini
UltraMini - Eksenel kanal agma uglari
f TiAIN TiAIN
OAL s
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PDPT
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Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73061.. 73060..
Tanimlama DCONMS 1 a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW  Standartkater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 620.1006-20 6 5,2 6 53 3 20 2 49 10 676.00.-D 561 561
R/L 620.1506-20 6 5,2 6 53 3 20 3 49 15 676.00.-D 563 563
R/L 620.2006-20 6 5,2 6 53 3 20 4 49 20 676.00.-D 565 565
R/L 620.2506-20 6 5,2 6 53 3 20 5 49 25 676.00.-D 567 567
R/L 620.3006-20 6 5,2 6 53 3 20 6 49 30 676.00.-D 569 569
P ° °
M ) °
K ° °
N ° )
S ° °
H ° °
— v, Sayfa b9
UltraMini - Eksenel kanal agma uclar
A Kkose radyuslu
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Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73261.. 73260...
Tanimlama DCONMS 16 a DAXN S OAL  LDRED PDPT BDRED CW  Standartkater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 620M1006-20 6 5,2 6 53 3 20 2 49 10 676.00.-D 800 800
R/L 620M1506-20 6 5,2 6 53 3 20 3 49 15 676.00.-D 802 802
R/L 620M2006-20 6 5,2 6 53 35 20 4 49 20 676.00.-D 804 804
R/L 620M2506-20 6 5,2 6 53 35 20 5 49 25 676.00.-D 806 806
R/L 620M3006-20 6 5,2 6 53 35 20 6 49 3,0 676.00.-D 808 808
P ° )
M ° °
K ° °
N ° )
S ° )
H ° )
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UltraMini - Eksenel kanal agma uclari, yuksek basincliicten sogutmaya uygun

A 70bar'akadar
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OAL
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Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag

73263.. 73262..

Tanimlama DCONMS 15 a DAXN S OAL  LDRED PDPT CW  Standart kater
mm mm mm mm mm mm mm mm

R/L 012.0200-10 8 500 12 73 30 10 10 2,0 687.00.-D 700 700
R/L 012.0200-15 8 500 12 73 35 15 15 2,0 687.00.-D 702 702
R/L 012.0250-10 8 525 12 73 30 10 10 2,5 687.00.-D 704 704
R/L 012.0250-20 8 525 12 73 40 20 20 25 687.00.-D 706 706
R/L 016.0300-10 8 550 16 73 30 10 10 3,0 687.00.-D 800 800
R/L 016.0300-20 8 550 16 73 40 20 20 3,0 687.00.-D 802 802
R/L 020.0300-25 8 550 20 7,3 45 25 25 3,0 687.00.-D 804 804
R/L 020.0300-30 8 550 20 73 50 30 30 3,0 687.00.-D 806 806
R/L 020.0300-35 8 550 20 7,3 55 35 35 3,0 687.00.-D 808 808
R/L 020.0300-40 8 550 20 73 60 40 40 3,0 687.00.-D 810 810
R/L 016.0400-10 8 6,00 16 7,3 30 10 10 40 687.00.-D 812 812
R/L 016.0400-20 8 6,00 16 73 40 20 20 40 687.00.-D 814 814
R/L 020.0400-25 8 6,00 20 7,3 45 25 25 40 687.00.-D 816 816
R/L 020.0400-30 8 6,00 20 73 50 30 30 4,0 687.00.-D 818 818
R/L 020.0400-35 8 6,00 20 73 55 35 35 40 687.00.-D 820 820
R/L 020.0400-40 8 6,00 20 73 60 40 40 4,0 687.00.-D 822 822
R/L 020.0500.20 8 6,50 20 73 40 20 20 50 687.00.-D 824 824
R/L 020.0500.25 8 6,50 20 73 45 25 25 50 687.00.-D 826 826
R/L 020.0500.30 8 6,50 20 73 50 30 30 50 687.00.-D 828 828
R/L 020.0500.35 8 6,50 20 73 55 35 35 50 687.00.-D 830 830
R/L 020.0500.40 8 6,50 20 73 60 40 40 50 687.00.-D 832 832
B ) )
M ) )
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UltraMini + MiniCut

UltraMini
UltraMini - Eksenel kanal agma uglari
TiN TiN TiAIN TiAIN
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag sol sag
73055.. 73054.. 73057.. 73056..
Tanimlama DCONMS g a DAXN S OAL LDRED PDPT CW  Standartkater
mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 015.2515-20 7 59 15 63 35 20 20 25 676.00.-D 572 572 572 572
R/L 015.3015-20 7 59 15 63 35 20 20 3,0 676.00.-D 574 574 574 574
R/L 015.3015-30 7 59 15 63 45 30 30 3,0 676.00.-D 674 674 674 674
P ° ° ° )
M ° ) ° °
K ° ° ° °
N ° ° ) )
S o o) ° )
H o o ° °
— v, Sayfa b9
UltraMini - Eksenel kanal agma uglari
A Kkose radyuslu
TiAIN TIAIN
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73 257 73 256 ...
Tanimlama DCONMS 16 a DAXN s OAL  LDRED PDPT CW  Standart kater
mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 015M2515-20 7 59 8 6,3 35 20 20 2,5 676.00.-D 800 800
R/L 015M3015-20 7 59 8 63 35 20 20 30 676.00.-D 802 802
R/L 015M3015-30 7 59 8 6,3 45 30 30 3,0 676.00.-D 804 804
P ° °
M ° °
K ° )
N ° )
S ° )
H ° )
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UltraMini + MiniCut
UltraMini

UltraMini - Set: i¢ cap tornalama, kanal agma ve pah kirma sag

A Sag kesici uclar icin genis cesit

A K10F-TiN

Kanal agma (E)

Takim

Kesici u¢
Kesici u¢
Kesici u¢
Kesici u¢
Kesici u¢
Kesici u¢
Kesici u¢
Kesici u¢
Kesici ug
Kesici ug
Takim tutucu - sap
Takim tutucu - sap
Sikma anahtari

UltraMini - Set: i¢ cap tornalama

Tanimlama

R 004.0100-16
R 005.0150-20
R 005.0200-20
R 006.0150-22
R 006.0200-22
R 050.3-16
R 050.4-16
R 050.5-20
R 050.6-22
R 060.5-20
645.0016-D
676.0016-D
110.645

A Sa( kesici uglar icin genis cesit

A K10F-TiN

Takim

Kesici u¢
Kesici ug
Kesici ug
Kesici ug
Takim tutucu - sap
Takim tutucu - sap
Sikma anahtari

Tanimlama

R 050.3-16
R 050.4-16
R 050.5-20
R 050.6-22
645.0016-D
676.0016-D
110.645

ic profil isleme (A)

Uriin kodu

73002 541
73 002 552
73 002 553
73 002 562
73 002 563
73004 530
73 004 540
73 004 550
73 004 560
73 006 550
73 080 164
73 080 166
70950 175

Uriin kodu

73 004 530
73004 540
73 004 550
73004 560
73080 164
73080 166
70950 175

UltraMini - Set: Tutucular

Takim

Takim tutucu - sap
Takim tutucu - sap
Sikma anahtari

12|28

Tanimlama

645.0016-D
676.0016-D
110.645

Uriin kodu

73080 164
73 080 166
70950 175

Delik @

3
S

OO WOoO O OOl

Delik @
mm

(o231, BN N L)

Delme derinligi

Delme derinligi

Ug sap capl @
mm
3/4/5
6/7

mm

Kanal derinligi

mm

Adet

G R G QY

Adet

Kesme genisligi
mm
1,0
1,5
2,0
1,5
2,0

Adet

—_ o

73085 ...

Sekil

999

mM>>>>mmmmm

73085 ...

994

73085 ...

990

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
UltraMini

UltraMini - Set: Eksenel kanal agma

A Sag kesici uclar igin genis cesit
A K10F - TiN

73085 ...
. Delik @ Delme derinligi Kanal derinligi Kesme genisligi Adet
Takim Tanimlama Uriin kodu
mm mm mm mm
Kesici u¢ R 010.1008-10 73050 571 8 10 1,5 1,0 1
Kesici u¢ R 010.1508-10 73050573 8 10 2,5 1,5 1
Kesici u¢ R 010.2008-10 73050 575 8 10 3,0 2,0 1 996
Kesici u¢ R 010.2508-20 73050677 8 20 35 25 1
Kesici u¢ R 010.3008-20 73050 679 8 20 35 3,0 1
Takim tutucu - sap 676.0016-D 73 080 166 1
Sikma anahtari 110.645 70950 175 1

cuttingtools.ceratizit.com 12129
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UltraMini

UltraMini - Kesici uglar icin hizli degistirilebilir kater

A ikitarafli

A delik 0,5 mm ve biyugi

Teslimat kapsami:
kater anahtarli

Tanimlama

687.0020-D
645.001905-D
687.0016-D
645.0022-D
676.0020-D
645.00254-D
676.0016-D
676.001905-D
645.0020-D
676.0022-D
645.0016-D
676.00254-D
645.0012-D

Yedek parcalar
icin Uriin kodu
73080 169
73080170
73080 168
73080171
73080 167
73080172
73080 166
73080173
73080 165
73080 174
73080 164
73080175
73080 163

12130

DCONWS; DCONWS, DCONMS

mm

7
4
7
4
6
4
6
6
4
6
4
6
4

=
g

O NOINOI NN O~ O100 O

mm
20,00
19,05
16,00
22,00
20,00
25,40
16,00
19,05
20,00
22,00
16,00
25,40
12,00

mm
18,0
17,2
14,0
20,0
18,0
23,4
14,0
17,2
18,0
20,0
14,0
23,4
10,3

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

Anahtar |

70950 ...

175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175

M6x6
M5x6
M6x6
M5x8
M5x8
M5x8
M5x6
M5x6
M5x8
M5x8
M5x6
M5x8
M5x4

73080 ...

169
170
168
17
167
172
166
173
165
174
164
175
163

Sikma vidasi

73082...

014
001
014
008
008
008
001
001
008
008
001
008
013

cuttingtools.ceratizit.com
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UltraMini

UltraMini - Kesici uglar icin hizli degistirilebilir kater

Teslimat kapsami:

Kater, gerdirme somunu ve sikma pabucu

'

Tanimlama

UM600H.0012.4
UM600H.0016.4

UM600H.001905.4

UM600H.0020.4
UM600H.0022.4
UM600H.0025.4
UM600H.00254.4
UM600H.0028.4

UM600H.0012.5
UM600H.0016.5

UM600H.001905.5

UM600H.0020.5
UM600H.0022.5
UM600H.0025.5
UM600H.00254.5
UM600H.0028.5

UM600H.0012.6
UM600H.0016.6

UM600H.001905.6

UM600H.0020.6
UM600H.0022.6
UM600H.0025.6
UM600H.00254.6
UM600H.0028.6

UM600H.0012.7
UM600H.0016.7

UM600H.001905.7

UM600H.0020.7
UM600H.0022.7
UM600H.0025.7
UM600H.00254.7
UM600H.0028.7

DCONWS

DCONWS  DCONMS g
mm mm
12,00
16,00
19,05
20,00
22,00
25,00
25,40
28,00

B S Ik e

12,00
16,00
19,05
20,00
22,00
25,00
25,40
28,00

o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 ol

12,00
16,00
19,05
20,00
22,00
25,00
25,40
28,00

DO OO D

12,00
16,00
19,05
20,00
22,00
25,00
25,40
28,00

ENIENIENIENIENIENIENIEN

OAL

mm
115
115
115
115
115
115
115
115

115
115
115
115
115
115
115
115

115
115
115
115
115
115
115
115

115
115
115
115
115
115
115
115

73089 ...

124
164
194
204
224
254
264
284

125
165
195
205
225
255
265
285

126
166
196
206
226
256
266
286

127
167
197
207
227
257
267
287

@) .
@ Ters yonde talas kaldirmayiniz. Igten sogutma sivisi beslemesi kullaniimasi halinde, sikistirma kuvvetinin uygun olmasina dikkat edin. Sikistirmak anahtarla olanakli.

Yedek parcalar
DCONWS
4

5
6
7

cuttingtools.ceratizit.com

UMB00H
gerdirme somunu

73950...

104
105
106
107

UMB0O0H sikma
pabucu

73950...

111
11
11
111

12|31
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UltraMini

UltraMini - Ug icin kater

A Kater yilksek sogutucu akiskan basinglarina uygundur

7

DCONWS

Tanimlama
mm
UMST.0016.4
UMST.001905.4
UMST.0020.4
UMST.0022.4
UMST.00254.4
UMST.0028.4

L e I

UMST.0016.5
UMST.001905.5
UMST.0020.5
UMST.0022.5
UMST.00254.5
UMST.0028.5

o1 o1 o1 O O Ol

UMST.0016.6
UMST.001905.6
UMST.0020.6
UMST.0022.6
UMST.00254.6
UMST.0028.6

DO OOoOoD

UMST.0016.7
UMST.001905.7
UMST.0020.7
UMST.0022.7
UMST.00254.7
UMST.0028.7

EURNIENIENIENEEN

UMST.0016.8
UMST.001905.8
UMST.0020.8
UMST.0022.8
UMST.00254.8
UMST.0028.8

0 00 O O o o

OAL

DCONWS  BDRED DCONMS 4

mm
16,00
19,05
20,00
22,00
25,40
28,00

16,00
19,05
20,00
22,00
25,40
28,00

16,00
19,05
20,00
22,00
25,40
28,00

16,00
19,05
20,00
22,00
25,40
28,00

16,00
19,05
20,00
22,00
25,40
28,00

l, i
| (2]
we=afoo|| [O} E=H——1 £
-8
[a]
A~ —
== :}7}—\%}':‘—41 E==p==iF
8 o 5
c% LDRED et

OAL
mm
115
115
115
115
115
115

115
115
115
115
115
115

115
115
115
115
115
115

115
115
115
115
115
115

115
115
115
115
115
115

73088 ...

164

284

168

288

o)
@ 150 bar'a kadar

Yedek parcalar
DCONWS

o N o

12132

T10
T10
T10
T10
T10

-l

D-Anahtar

80950 ...

104
104
104
104
104

Sikma vidasi
73950 ...
M5x0,5x6T10 050
M5x0,5x6T10 050
M5x0,5x6T10 050
M5x0,5x6T10 050
M5x0,5x6T10 050

cuttingtools.ceratizit.com
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UltraMini

UltraMini - Kesici uclar icin tutucular

A tektarafl

Teslimat kapsami:
kater anahtarli

Tanimlama DCONWS

640.0012-D
650.0012-D
660.0012-D
670.0012-D
680.0012-D

Yedek parcalar
DCONWS

CoO~NO Ol

cuttingtools.ceratizit.com

F DCONWS

mm

coO~NO O

HDD

mm

16
16
16
16
16

DCONMS
mm

12
12
12
12
12

OAL
mm

75
75
75
75
75

mm

53
53
53
53
53

mm
10,2
10,2
10,2
10,2
10,2

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

Anahtar |

70950 ...

175
175
175
175
175

M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6

73 081 ...

264
265
266
267
268

Sikma vidasl

73082...

010
010
010
010
010

12|33
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UltraMini

UltraMini - Ug icin kater

Teslimat kapsami:
kater anahtarli

La

Tanimlama

R/L .IK.UHCM.1212.4
R/L .IK.UHCM.1212.5
R/L .IK.UHCM.1212.6
R/L .IK.UHCM.1212.7

%]
2
WLH % §
I A .
EERRC
OAL HDW
o|

DCONWS OAL LH B HDW H
mm mm mm mm mm mm
4 90 17 12 2 12
5 9 17 12 2 12
6 9 17 12 2 12
7 90 17 12 2 12

sol sag

73083.. 73084..

124 124
125 125
126 126
127 127

0]
@ Uygun sogutma ekipmanlarini kayar otomat takimlari katalogumuzda bulabilirsiniz

Yedek parcalar
DCONWS

~No O

UltraMini - Ug icin kater

Teslimat kapsami:

kater anahtarli
Tanmimlama

UM.1010.4
UM.1010.5
UM.1212.4
UM.1212.5
UM.1212.6

Yedek parcalar

DCONWS

4

5)

6

1234

DCONWS
mm

(S XS F NS, BN

mm
100
100
100

100

H 0AH
mm mm
10 20
10 20
12 22
12 22
12 22

T - anahtar Sikma vidasl
80397 ... 73 082...

SW5 050 UM 12 011
SW5 050 UM 12 011
SW5 050 UM 16 012
SW5 050 UM16 012

73086 ...

104
105
124
125
126

T - anahtar Sikma vidasl

80397 ... 73082...

SW5 050 UM 12 011
SW5 050 UM 12 011
SW5 050 UM 16 012

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Kopya tornalama ucu

CWX500 CWX500

-4

Se=dl==s)
T
e

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag

73324.. T73322..

Olgii Tanimlama DMIN  cW Wi PDY S1 RE PDPT  PSIR RA
mm mm mm mm mm mm mm ° °
8,00.R/L.3,30.18° 7,8 3,3 35 465 60 020 06 18 8 033 033
8,00.R/L.3,50.18° 7.8 35 35 465 60 005 06 18 8 035 035
8,00.R/L.3,50.20° 7,8 35 35 465 60 020 06 20 20 135 135
- 9,00.R/L.3,60.18° 9,0 3,6 36 550 62 020 08 18 8 136 136
9,00.R/L.3,60.20° 9,0 3,6 36 550 62 020 08 20 20 236 236
9,80.R/L.3,90.18° 9,8 39 42 550 80 020 1,0 18 8 139 139
11,00.R/L'.39018° 110 39 42 670 80 020 10 18 8 339 339
11,00.R/L .4,20.20° 11,0 4,2 42 670 80 020 10 20 20 342 342
14,00.R/L .5,00.18° 13,8 5,0 51 870 90 020 15 18 550 550
14,00.R/L .5,30.20° 140 53 53 870 90 020 15 20 20 553 553
67 15,50.R/L .5,00.18° 155 5,0 54 970 11,0 020 15 18 8 750 750
P ) °
M ) )
K ) )
N ) °
S ) )
H ° °
— v, Sayfa b9
MiniCut - Kopya tornalama icin uclar
A talag merdivenli
CWX500 CWX500
P
o
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73388.. 73386..
Olgii Tanimlama DMIN  CW w1 PDY s1 RE PDPT  PSIR
mm mm mm mm mm mm mm
{08 8,00.R/L.3,40.10° 8 3,4 35 465 6,0 0,2 0,5 10 13400 13400
09" 9,00.R/L.3,50.10° 9 35 36 550 62 0,2 0,5 10 136 136
[ 11,00.R .4,10.10° 1 41 42 670 80 0,2 0,5 10 14100 14100
P ° °
M ) )
K ° °
N [} )
S ) )
H ° °

0 e e
- v, Sayfa 59

cuttingtools.ceratizit.com Uygun tutucu igin bakiniz — Sayfa 50-53 12|35
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UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut - CBN uc kopyalama tornalama - Hard tornalama

A 56ile 65 HRC arasi

Ol Tanimlama

[08™ 8,00.R/L .3,30.18°
170 11,00.R/L .3,90.18°
[543 14,00. R/L .5,00.18°
46" 16,00. R/L .5,00.18°

T w=XxX= T

DMIN
mm

78
11,0
13,8

15,5

cw
mm

33
3,9
5,0

5,0

w1
mm

35
42
53

54

PDY
mm

4,65
6,70
8,70

9,70

$1
mm

1

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

RE
mm

0,2
0,2
0,2

0,2

PDPT
mm

0,39
0,55
0,69

0,77

PSIR
18
18
18

18

RA

sol
CBN

73 368 ...

033
139
550

750

(¢]
o

sag
CBN

73 366 ...

033
139
550

750

(¢]
[ ]

12|36
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut - i¢ cap tornalama ucu

CWX500 CWX500

=
i

,
et
N
b

|
=~

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73316.. 73314..
Olgii Tanimlama DMIN  CW.os PDPT W1 PDY st RE DX
mm mm mm mm mm mm mm mm

8,00.R/L.1,50.1,0 8 15 1,0 33 48 6,0 0,2 0,2 015 015
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 33 48 6,0 0,2 0,2 020 020
9,00.R/L .1,50.2,0 9 1,5 2,0 36 55 6,2 0,2 0,2 115 115
9,00.R/L.1,50.30 10 15 3,0 36 6,5 6,2 0,2 0,2 121 121
9,00.R/L.2,0020 9 2,0 2,0 36 55 6,2 0,2 0,2 120 120
9,00.R/L.2,0030 10 2,0 3,0 36 6,5 6,2 0,2 0,2 122 122
- 11,00.R/L 1,50.23 11 15 23 42 67 80 02 02 315 315
11,00.R/L.2,00.2,3 11 2,0 2,3 4,2 6,7 8,0 0,2 0,2 320 320
14,00.R/L.1,50.4,0 14 1,5 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 515 515
14,00.R/L.1,50,55 16 1,5 55 52 105 90 0,2 0,2 516 516
14,00.R/L 1,50.6,5 17 1,5 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 517 517
14,00.R/L.2,00.40 14 2,0 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 520 520
14,00.R/L.2,00.55 16 2,0 55 52 105 90 0,2 0,2 521 521
14,00.R/L.2,006,5 17 2,0 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 522 522
14,00.R/L.2,50.55 16 2,5 55 52 105 90 0,2 0,2 525 525
14,00.R/L.2,50.6,5 17 2,5 6,5 52 115 90 0,2 0,2 526 526
14,00.R/L.3,00.55 16 3,0 55 52 105 90 0,2 0,2 530 530
14,00.R/L.3,00.6,5 17 3,0 6,5 52 115 90 0,2 0,2 531 531
467 16,00.R/L.2,004,3 16 2,0 43 54 102 10 02 0,2 720 720

P ) °

M ) )

K ° °

N [} )

S ) )

H ° °

— v, Sayfa b9
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Arka cap delik isleme uclari

CWX500 CWX500

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73332... 73330..
Olgii Tanimlama DMIN ~ PDPT Wi PDX PDY st RE DX
mm mm mm mm mm mm mm mm
08" 8,00.R/L.30°1,3 78 13 350 10 465 6,0 0,2 0,6 013 013
9,00.R/L.30°1,7 9,0 17 355 12 550 62 0,2 0,8 117 117
9,00.R/L.30°23 100 23 355 12 650 62 0,2 0,8 123 123
41 11,00.R/L.30°23 110 23 430 16 670 80 0,2 1,0 323 323
47 14,00.R/L.30°35 13,8 35 540 24 870 90 0,2 1,5 535 535
P ) )
M ) )
K ° °
N ) )
S ° °
H ) )
— v, Sayfa 59
MiniCut - Pah kirma ve delik tornalama ucu
CWX500 CWX500

[ S -
a1 | 17 | 51
5
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73336.. 73334..
Olgii Tanimlama DMIN ~ PDPT Wi PDX PDY s1 CRE ()
mm mm mm mm mm mm mm mm
08 8,00.R/L.45°1,4 8 14 350 18 48 6,0 0,2 0,6 010 010
09" 9,00.R/L .45°1,3 9 1,3 355 18 55 6,2 0,2 0,8 110 110
[ 11,00.R/L.45°15 11 15 430 22 6,7 8,0 0,2 1,0 310 310
1470 14,00.R/L.45°15 14 15 540 28 9,0 9,0 0,2 1,2 510 510
p ) °
M ° °
K ) °
N ° °
S ° °
H ° °

— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut - On kanal agma ve pah kirma uclari

CWX500 CWX500

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73340.. 73338..
Olgi Tanimlama DMIN Ccw PDPT WA PDY S1 BN
mm mm mm mm mm mm mm
[08 ] 8,00.R/L.1,00.45° 8 1 10 33 48 60 02 100 100
09" 9,00.R/L.1,0045° 9 1 15 36 55 62 02 215 215
47 11,00.R/L 1,00.45° 11 1 15 42 67 80 072 315 315
447 14,00.R/L 1,00.45° 14 1 15 53 90 90 072 515 515
46 16,00.R/L 1,00.45° 16 1 15 54 102 10 072 715 715
P [ ] [
M [ ] [ ]
K ® )
N ) )
S (] [
H ) )

o e e
- v, Sayfa 59
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MiniCut

UltraMini + MiniCut

WNT \ Performance

MiniCut - Tornalama ve kanal agma ucu

CWX500

CWX500

PDPT

sol

73312 ...

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

73310...

PDY S1

S2 13

cw PDPT W1

Tanimlama DMIN

Olgi

=

=
1S5

E
g

mm

mm

073
083
093
110
112
114
115
117
120

073
083
093
110
112
114
115
117
120

oo OoOoOoOO

ST

N —om ©
ooo —r ~—

QM o 0
Soo ~rv

MMM MMM
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00 CO CO O CO B0 O CO O
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217
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173
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Kanal agma uclari

CWX500 CWX500

B ] e

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73372.. 73370..
Olgii Tanimlama DMIN  CW.oes PDPT Wi PDY s1
mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L.1,50.55 16 1,5 55 52 105 9 715 715
14,00.R/L.2,0055 16 2,0 55 52 105 9 720 720
14,00.R/L.2,50.55 16 2,5 55 52 105 9 725 725
14,00.R/L.3,00.55 16 3,0 55 52 105 9 730 730
P ° )
M ° °
K ) )
N ) °
S ° °
H ° °
— v, Sayfa 59
MiniCut - Kanal agma uglari
CWX500 CWX500
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73384.. 73382..
6Ig|'.'| Tanimlama DMIN CW .03  PDPT Wi PDY S1
mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L 1,50.6,5 17 1,5 6,5 52 115 9 515 515
14,00.R/L.2,00.6,5 17 2,0 6,5 52 115 9 520 520
14,00.R/L.2,50.6,5 17 2,5 6,5 52 115 9 525 525
14,00.R/L.3,00.6,5 17 3,0 6,5 52 115 9 530 530
P ) )
M ° °
K ° °
N ) )
S ° °
H ° °
— v, Sayfa b9
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Delik profil isleme ucu

CWX500 CWX500

r-
i s
R

e i

l5

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73328... 73326..
(")Igij Tanimlama DMIN PDPT W1 PDY S1 RE CDX PSIR RA
mm mm mm mm mm mm mm °
800.R/L.30°1,0 78 10 35 465 60 02 04 30 3 010 010
800.R/L47°12 78 12 35 465 60 02 04 47 3 012 012
09" 9,00.R/L47°15 90 15 36 550 62 02 05 47 3 115 115
11,00.R/L.30°23 11,0 23 42 670 80 02 06 30 3 423 423
11,00.R/L47°23 110 23 42 670 80 02 06 47 3 323 323
1370.R/L.47°30 137 30 53 870 90 02 08 47 3 530 530
13,70.R/L.30°40 137 40 53 870 90 02 08 30 3 540 540
46" 1580.R/L.30°43 158 43 54 1020 110 02 10 30 3 744 744
P ) )
M [} [}
K [ ) [ ]
N ) ®
S [} [}
H ) ®

o e e
- v, Sayfa 59
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Tam radyuslu uc

CWX500 CWX500
PDY
1]
.ETE ‘ ‘
4—‘—>
sol sag
73320... 73318..
Olgii Tanimlama DMIN oW PDPT w1 PDY S1 CRE
mm mm mm mm mm mm mm

8,00.R/L.0,80.1,0 8 0,8 1,0 33 48 6,0 04 008 008
8,00.R/L .1,20.1,0 8 1,2 1,0 813 48 6,0 0,6 012 012
8,00.R/L .1,80.1,0 8 1,8 1,0 33 48 6,0 0,9 018 018
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 33 48 6,0 1,0 020 020
9,00.R/L.0,80.1,6 9 0,8 1,6 3,6 55 6,2 04 108 108
9,00.R/L .1,20.1,6 9 1,2 1,6 3,6 55 6,2 0,6 112 112
9,00.R/L .1,80.1,6 9 1,8 1,6 3,6 55 6,2 09 118 118
9,00.R/L.2,00.1,6 9 2,0 1,6 3,6 55 6,2 1,0 120 120
11,00.R/L.0,80.2,3 11 0,8 2,3 42 6,7 8,0 04 308 308
11,00.R/L 1,20.2,3 11 1,2 2,3 42 6,7 8,0 0,6 312 312
11,00.R/L 1,60.2,3 11 1,6 2,3 42 6,7 8,0 08 316 316
11,00.R/L 1,80.2,3 11 1,8 2,3 42 6,7 8,0 09 318 318
11,00.R/L.2,00.23 11 2,0 2,3 42 6,7 8,0 1,0 320 320
11,00.R/L.2,40.23 11 2,4 2,3 42 6,7 8,0 1,2 324 324
11,00.R/L .3,00.2,3 11 3,0 2,3 42 6,7 8,0 1,5 330 330
14,00.R/L.0,80.40 14 0,8 40 53 9,0 9,0 04 508 508
14,00.R/L 1,20.40 14 1,2 40 53 9,0 9,0 0,6 512 512
14,00.R/L.1,804,0 14 1,8 40 53 9,0 9,0 0,9 518 518
14,00.R/L.2,004,0 14 2,0 40 5,3 9,0 9,0 1,0 520 520
14,00.R/L.2,204,0 14 2,2 40 53 9,0 9,0 1,1 522 522
14,00.R/L.3,00.40 14 3,0 4,0 518 9,0 9,0 1,5 530 530
16,00.R/L.1,60.4,3 16 1,6 43 54 102 110 08 716 716
16,00.R/L.1,804,3 16 1,8 43 54 102 110 09 718 718
16,00.R/L.2,004,3 16 2,0 43 54 102 11,0 1,0 720 720
16,00.R/L.2,20.4,3 16 2,2 43 54 102 11,0 1,1 722 722
16,00.R/L.2,40.4,3 16 2,4 43 54 102 11,0 1,2 724 724
16,00.R/L.3,00.4,3 16 3,0 43 54 102 11,0 1,5 730 730
16,00.R/L.3,20.43 16 3,2 43 54 102 11,0 1,6 732 732
16,00.R/L .4,00.4,3 16 4,0 43 54 102 110 20 740 740

P ) °

M ) )

K ) )

N ) °

S ) )

H ) )

— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Dis agcma uclari
M \XGOXJ CWX500 CWX500

PDY

[T

a
e

L
T

T
i
3

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73344.. 73342..
Olgii Tanimlama DMIN P CF PDPT W1 PDX PDY S1
mm mm mm mm mm mm mm mm

8,00.R/L.0,5/0,75.60° 8 05-0,75 006 043 350 27 48 6,0 012 012
8,00.R/L.1,0/1,25.60° 8 10-125 012 0,70 350 27 48 6,0 014 014
8,00.R/L 1,5/1,75.60° 8 15-175 018 095 350 25 48 6,0 010 010
9,00.R/L.0,5/0,75.60° 9 05-0,75 006 027 355 32 55 6,2 112 112
9,00.R/L.1,0/1,25.60° 9 10-125 012 054 35 30 55 6,2 114 114
9,00.R/L 1,5/1,75.60° 9 15-175 018 081 355 28 55 6,2 116 116
9,00.R/L.1,75/2,060° 9 175-20 020 095 355 26 55 6,2 118 118
9,00.R/L .2,0/2,5.60° 9 20-25 025 108 355 25 55 6,2 120 120
9,00.R/L.2,5/3,0.60° 9 25-30 031 135 355 21 55 6,2 122 122
9,00.R/L .3,0/3,5.60° 9 30-35 037 162 355 19 55 6,2 124 124
11,00.R/L.0,5/0,75.60° 11 05-0,75 006 075 430 35 6,7 8,0 312 312
11,00.R/L 1,0/1,25.60° 11  1,0-125 012 055 430 35 6,7 8,0 314 314
11,00.R/L 1,5/1,75.60° 11 15-175 018 081 430 35 6,7 8,0 316 316
11,00.R/L.2,0/2,5.60° 11  2,0-25 025 108 430 30 6,7 8,0 310 310
11,00.R/L.2,5/3,060° 11  25-30 031 135 430 30 6,7 8,0 320 320
14,00.R/L 1,0/1,25.60° 14 1,0-125 012 055 5,40 47 9,0 9,0 512 512
14,00.R/L 1,5/1,75.60° 14 15-175 018 081 540 45 9,0 9,0 514 514
14,00.R/L.2,0/2,5.60° 14 20-25 025 1,08 540 472 9,0 9,0 510 510
14,00.R/L.2,5/3,0.60° 14 25-30 031 135 540 47 9,0 9,0 520 520
16,00.R/L 1,0/1,25.60° 16 1,0-125 0712 055 550 47 102 110 712 712
16,00.R/L 1,5/1,75.60° 16 15-175 018 081 550 45 102 110 714 714
16,00.R/L.2,0/2,5.60° 16 2,0-25 025 1,08 550 42 102 11,0 716 716
16,00.R/L.2,5/3,060° 16 25-30 031 135 550 42 102 11,0 710 710

P ) ()

M ° °

K ° °

N ° °

S o °

H ° °

— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Dis agma ugclari (tam profil)
M \Xs%_/ CWX500 CWX500

PDY

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73348.. 73346..
Olgii Tanimlama DMIN P CF PDPT W1 PDX PDY St
mm mm mm mm mm mm mm mm

9,00.R/L.0,5.60° 9 050 0,06 027 355 325 55 6,2 405 405
9,00.R/L .1,0.60° 9 1,00 012 054 355 300 55 6,2 410 410
9,00.R/L .1,5.60° 9 150 018 081 355 280 55 6,2 415 415
9,00.R/L 1,75.60° 9 1,75 020 095 355 270 55 6,2 418 418
9,00.R/L.2,0.60° 9 200 025 108 355 260 55 6,2 420 420
9,00.R/L .2,5.60° 9 250 031 135 355 250 55 6,2 425 425
9,00.R/L .3,0.60° 9 300 037 162 355 220 55 6,2 430 430
11,00.R/L 1,0.60° 11 1,00 012 054 430 350 67 8,0 314 314
11,00.R/L 1,5.60° 11 150 018 081 430 350 67 8,0 316 316
11,00.R/L.2,060° 11 200 025 108 430 320 67 8,0 310 310
11,00.R/L.2,5.60° 11 250 031 135 430 300 67 8,0 320 320
11,00.R/L.3,060° 11 300 037 162 430 290 67 8,0 330 330
14,00.R/L.0,560° 14 050 006 027 540 350 90 9,0 510 510
14,00.R/L.1,060° 14 1,00 012 054 540 350 90 9,0 512 512
14,00.R/L.1,560° 14 150 018 081 540 330 90 9,0 514 514
14,00.R/L.2,060° 14 2,00 025 1,08 540 420 9,0 9,0 610 610
14,00.R/L.2,560° 14 250 031 135 540 470 9,0 9,0 520 520
16,00.R/L.1,060° 16 1,00 012 054 550 470 102 11,0 712 712
16,00.R/L.1,560° 16 150 018 081 550 450 102 11,0 714 714
16,00.R/L.2,060° 16 2,00 025 1,08 550 420 102 11,0 716 716
16,00.R/L.2,5.60° 16 250 031 135 550 420 102 11,0 710 710
16,00.R/L.3,060° 16 3,00 037 162 550 400 102 11,0 720 720
16,00.R/L.3,560° 16 350 043 189 550 380 102 11,0 730 730
16,00.R/L .4,060° 16 400 050 216 550 360 10,2 11,0 740 740

P ) ()

M ° °

K ° °

N ° °

S o °

H ° °

— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Dis agma ugclari (tam profil)
G ﬁj CWX500 CWX500

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73352... 73350..
Ol Tanimlama DMIN P TPI PDPT w1 PDX PDY S1 RE
mm mm 1" mm mm mm mm mm mm
11,00.R/L 1,814.55° 11 1,814 14 116 430 3,0 6,7 8 0,24 306 306
11,00.R/L 1,337.55° 11 1,337 19 085 430 27 6,7 8 0,18 304 304
14,00.R/L 1,814.55° 14 1,814 14 116 535 3,6 9,0 9 0,24 506 506
14,00.R/L .1,337.55° 14 1,337 19 085 53 38 9,0 9 0,18 504 504
16,00. R/L.2,309.55° 16 2,309 1 148 550 35 10,2 11 0,31 708 708
16,00. R/L 1,814.55° 16 1,814 14 116 550 39 102 1 0,24 706 706
p ° °
M ° °
K ® )
N ) )
S ° °
H ) )

— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Dis acma uclari (yari profil)
A Trapez dis DIN 103

Tr _/—Q—\ CWX500 CWX500

PDY

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73356.. 73354..
(")Igi.i Tanimlama DMIN TP CF PDPT W1 PDX PDY S1
mm mm mm mm mm mm mm mm
9,00.R/L.1,5.30° 9 15 047 090 355 300 55 62 415 415
. 9,00.R/L.2,030° 9 20 060 125 355 28 55 62 420 420
9,00.R/L.3,030° 9 30 09 175 355 225 55 62 430 430
9,00.R/L.4030° 10 40 133 225 355 225 55 62 440 440
. 11,00.R/L.1,5.30° 11 15 047 090 430 370 67 80 315 315
11,00.R/L.2,0.30° 11 20 060 125 430 350 67 80 320 320
11,00.R/L.3,0.30° 11 30 09 175 430 320 67 80 330 330
11,00.R/L 4,0.30° 11 40 133 225 395 260 67 80 340 340
. 14,00.R/L.2,0.30° 14 20 060 125 530 430 90 90 520 520
1400.R/L.3,0.30° 14 30 096 175 530 400 90 90 530 530
14,00.R/L.4,030° 14 40 133 225 530 360 90 90 540 540
14,00.R/L.5030° 14 50 169 275 530 330 90 90 550 550
I 16,00.R/L.2,030° 16 20 060 125 550 450 97 110 720 720
16,00.R/L.3,030° 16 30 096 175 550 430 97 110 730 730
16,00.R/L.40.30° 16 40 133 225 550 400 97 110 740 740
16,00.R/L.50.30° 16 50 169 275 550 355 97 110 750 750
16,00.R/L.6,030° 16 60 192 350 550 330 102 11,0 760 760
P ) )
M ) )
K [} [}
N ) )
S ) ®
H [} [}

— v, Sayfa 59 1 2
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut

MiniCut
MiniCut - Eksenel kanal agma uglari
CWX500 CWX500
b
z
&
g
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73364.. 73362..
Ol Tanimlama DAXN.  CW  PDPT Wi PDY RE S1
mm mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L.1,01,5 14 1,0 1,5 83 9 9 510 510
14,00.R/L.1,5.25 14 1,5 25 83 9 0,2 9 515 515
14,00.R/L.2,030 14 2,0 3,0 8,3 9 0,2 9 520 520
14,00.R/L.2,050 14 2,0 50 10,3 9 0,2 9 620 620
14,00.R/L.25.30 14 2,5 3,0 8,3 9 0,2 9 525 525
14,00.R/L.2,5.50 14 2,5 50 10,3 9 0,2 9 625 625
14,00.R/L.3,030 14 3,0 30 8,3 9 0,2 9 530 530
14,00.R/L.3,050 14 3,0 50 10,3 9 0,2 9 630 630
p ° °
M ° °
K ° )
N ) )
S ° °
H J °
- v, Sayfa 59
MiniCut - Tam radyuslu eksenel kanal agma ucu
CWX500 CWX500
5
] L
_i.)'--'
= z
&
g
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73376.. T73374..
Olgii Tanimlama DAXN cw PDPT W1 PDY CRE S1
mm mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L.1,01,5 14 1,0 1,5 8,3 9 0,5 9 510 510
14,00.R/L.1,6.25 14 1,6 25 8,3 9 0,8 9 516 516
14,00.R/L.2,0.30 14 2,0 3,0 8,3 9 1,0 9 520 520
14,00.R/L.2530 14 25 3,0 83 9 1,2 9 525 525
14,00.R/L.3,03,0 14 3,0 3,0 8,3 9 1,5 9 530 530
P ) )
M ° °
K ° °
N ) )
S o °
H ° °

— v, Sayfa b9
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Eksenel kanal agma uglari

CWX500 CWX500
e 5
z
&
g
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73360... 73358..
Olgii Tanimlama DAXN oW PDPT w1 PDY RE S1
mm mm mm mm mm mm mm
14/12.R/L 1,015 12 1,0 1,5 8,3 7,0 9 310 310
14/12.R/L 1,525 12 1,5 25 8,3 75 0,2 9 315 315
14/12.R/L .2,03,0 12 2,0 3,0 8,3 8,0 0,2 9 320 320
14/12.R/L 2,050 12 2,0 50 103 80 0,2 9 420 420
14/12.R/L.2,53,0 12 2,5 3,0 8,3 8,5 0,2 9 325 325
14/12.R/L 2,550 12 25 50 103 85 0,2 9 425 425
14/12.R/L.3,0.3,0 12 3,0 3,0 8,3 9,0 0,2 9 330 330
14/12.R/L.3,05,0 12 3,0 50 103 9,0 0,2 9 430 430
B ) °
M ° °
K ° )
N ) )
S ° °
H ) °
- v, Sayfa 59
MiniCut - Set
A Qartakim icin genis yelpazeli
A CWX500
T T
g | 1= .
A 2
Kopyalama tornalama (K) ic profil isleme (A) Kanal agma (E) Pah (F)
73528 ...
L L Delik @ Mengene Kanal derinligi Adet Sekil
Olgi Takim Tanimlama Uriin kodu
mm mm mm
kesme u¢ 9,00.R.1,00.1,8 73310210 9 1,00 1,8 1 E
NC - finish torna ucu 9,00.R.2,00.2,0 73314120 9 2,0 +0,05 2,0 1 A
Kopyalama ucu 9,00.R.3,60.10° 73 386 136 9 3,6 1 K
Kopyalama ucu 9,00.R.3,60.20° 73322236 9 3,6 1 K 125
Pah kesme ve tornalama ug 9,00. R .45°1,3 73334110 9 1,3 1 F
Tutucu 9,00/16.N.25.1,0 73522125 1
Sikma anahtari 70950 105 1
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WNT \ Performance

MiniCut

MiniCut - Celik katerler

DCONMS

f—

OAL
Olgii Tanimlama a  DCONMSy7  OAL
mm mm mm
08 8,00/16.N.121,0 7.8 16 80
8,00/16.N.221,0 7.8 16 90
09 9,00/16.N.14.1,8 8,6 16 95
9,00/16.N.251,8 8,6 16 105
1 11,00/16.N.16.2,3 10,7 16 97
11,00/16.N.29.2,3 10,7 16 110
14 14,00/16.N.18.4,0 13,8 16 100
14,00/16.N.38.4,0 13,8 16 120
16 16,00/16.N.22.4,3 157 16 100
16,00/16.N.42.4,3 157 16 120
Yedek parcalar
Olgii
08
09
11
14
16
12150

Iy
mm
60
60

60
60

60
60

60
60

60
60

LDRED
mm
12
22

14
25

16
29

18
38

22
42

BDRED
mm
6,0
6,0

74
74

8,0
8,0

11,0
11,0

11,0
11,0

H
mm
15,0
15,0

15,0
15,0

14,5
14,5

14,5
14,5

14,5
14,5

T08

T10
T15
T20

-l

D-Anahtar

80950 ...

110
110
112
113
114

73522 ...

012
122

014
125

016
129

018
138

022
142

-

Sikma vidasi

73082...

002
002
003
004
005
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Karbur katerler - Titresim sonumleme ozellikli

]
o
a
o (%)
=
- z
JEH e 8]
i I
LDRED l,
OAL
73520 ...
Oleii Tanimlama a DCONMS  OAL lg LDRED  BDRED H 5
mm mm mm mm mm mm mm mm
8,00/12.N.21.1,0HM 7.8 12 80 48 21 6,0 11,0 5 021
8,00/12.N.301,0HM 7.8 12 90 48 30 60 110 5 030
8,00/12.N.421,0HM 7.8 12 100 48 42 6,0 11,0 5 042
8,00/12.N.501,0HM 7.8 12 115 48 50 60 110 5 050
9,00/12.N.221,0HM 8,6 12 90 60 22 74 110 5 222
9,00/12.N.30.2,0HM 8,6 12 98 60 30 74 110 5 230
9,00/12.N.42.3,0HM 8,6 12 110 60 42 74 110 5 242
9,00/12.N.56.4,0HM 8,6 12 122 60 56 74 110 5 256
11,00/12.N.29.2,3HM 10,7 12 95 60 29 80 105 5 129
11,00/12.N.42.2,3HM 10,7 12 110 60 42 80 105 5 142
11,00/12.N.56.2,3HM 10,7 12 120 60 56 80 10,5 5 156
11,00/12.N.64.2,3HM 10,7 12 130 60 64 80 105 5 164
14,00/12.N.34.40HM 13,8 12 100 60 34 1,0 10,5 5 234
14,00/12.N.45.40HM 13,8 12 110 60 45 1,0 10,5 5 245
14,00/12.N.64.4,0HM 13,8 12 130 60 64 1,0 10,5 5 264
14,00/16.N.34.40HM 13,8 16 100 60 34 11,0 145 5 334
14,00/16.N.45.4,0HM 13,8 16 110 60 45 11,0 145 5 345
14,00/16.N.64.4,0HM 13,8 16 130 60 64 11,0 145 5 364
14,00/16.N.75.4,0HM 13,8 16 145 60 75 11,0 145 5 375
16,00/12.N.40.4,3HM 15,7 12 130 60 40 1,0 10,5 5 440
16,00/12.N.56.4,3HM 15,7 12 130 60 56 1,0 10,5 5 456
16,00/12.N.80.4,3HM 15,7 12 150 60 80 11,0 10,5 5 480
16,00/16.N.40.4,3HM 15,7 16 130 60 40 11,0 145 5 540
16,00/16.N.56.4,3 HM 15,7 16 130 60 56 11,0 145 5 556
16,00/16.N.80.4,3HM 15,7 16 150 60 80 11,0 145 5 580
- -
D-Anahtar Sikma vidasl
80950 ... 73082...
Yedek parcalar
Olcii
08 T08 110 M2,6 002
09 T08 110 M2,6 002
1 T10 112 M35 003
14 T15 113 M4 004
16 T20 114 M5 005
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WNT \ Performance

MiniCut
MiniCut - Tutucu HM-Flexo
-
(]
=
z
Q
(o]
la}
o B P«
73525 ...
Ol Tanimlama DCONMS ~ OAL LU a
mm mm mm mm
08 8,0/6.N16/2 6 65 18 8 818
8,0/6.N40/4 6 103 40 8 840
1 11,0/8.N20/2 8 79 20 1 120 "
11,0/8.N50/4 8 129 50 1 150 "

1) icten sogutmali

- s

D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 73082 ...
Yedek parcalar
Olgii
08 TO8 110 M2,6 002
11 T10 112 M35 003

MiniCut - Ana tutucu HM-Flexo tutucu igin

»
=
b4
o
o
a
e
73526 ...
Olgii Tanimlama ~ DCONWS DCONMS H OAL g Is
mm mm mm mm mm mm
08 8/16.75 6 16 14 75 55 10 816
8/20.90 6 20 18 90 70 10 820
1 11/16.75 8 16 14 75 55 10 116
11/20.90 8 20 18 90 70 10 120
Anahtar | Sikma vidasl
70950 ... 73082...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
73526 816 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
73526 820 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
73526 116 SW2,5 175 M5x0,5x4 009
73526120 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
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UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Celik katerler

A Eksenelislemeicin

(%]
2
of [FEE= e———— H 8
LDRED
OAL
Olgii Tanimlama a DCONMS ~ OAL LDRED

mm mm mm mm

14,0/16.R/L .25.1,0 13,5 16 90 25

14,0/16.R/L .45.1,0 13,5 16 110 45

Yedek parcalar
Olcii
14

cuttingtools.ceratizit.com

T15

sol sag

73523.. 73524..

025 025
145 145

- g

D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 73 082...
113 M4 004
12153

12



WNT \ Performance SlotCut

SlotCut - Ug - DIN 138

A b, =kanal genisligi

TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

o I I l

73600.. 73601.. 73602..

cwW

X E

HE
M
DCONMS | K |

Tanimlama bipousectn CW  HF RE OAL LDRED DMIN DCONMSu H Kater
mm mm mm  mm omm o omm o mm mm mm
NPU.0198.01.1 2 198 55 010 38 125 6 7 6,3 NHU 099
NPU.0200.01.1 2 201 55 010 38 125 6 7 6,3 NHU 099
NPU.0210.03.1 2 210 55 0,35 38 125 6 7 6,3 NHU 098
NPU.0298.01.1 3 298 62 010 38 125 7 7 6,3 NHU 100
NPU.0300.01.1 3 301 62 010 38 125 7 7 6,3 NHU 100
NPU.0310.03.1 3 310 6,2 0,35 38 125 7 7 6,3 NHU 099
NPU.0310.05.1 3 310 62 050 38 125 7 7 6,3 NHU 100
NPU.0398.01.1 4 398 62 010 40 150 7 7 6,3 NHU 101
NPU.0398.02.2 4 398 62 020 50 250 7 7 6,3 NHU 102
NPU.0400.01.1 4 401 62 010 40 150 7 7 6,3 NHU 101
NPU.0400.02.1 4 401 62 020 40 150 7 7 6,3 NHU 102
NPU.0400.02.2 4 401 6,2 020 50 250 7 7 6,3 NHU 103
NPU.0410.05.1 4 410 6,2 0,50 40 150 7 7 6,3 NHU 101
NPU.0410.05.2 4 410 6,2 050 50 250 7 7 6,3 NHU 102
NPU.0498.02.2 5 498 58 020 50 250 7 7 6,3 NHU 103
NPU.0500.02.2 5 501 58 0,20 50 250 8 7 6,3 NHU 104

(e}
@ Tolerans € 11 73600 ... igin, tolerans JS 9 73 601 ... icin, tolerans P 9 73 602 ... igin

SlotCut - Broglama takimi igin tutucu

Teslimat kapsami:
Tutucu anahtarli, ugsuz

SI )
o i
a ]
[
E
z
[o]
(&}
a
73610...
Tanimlama DCONWS BDRED DCONMS g DF OAL LS LPR H uc
mm mm mm mm mm mm mm mm
NHU.25 7 18 25 33 73 40 33 23 NPU 025
NHU.32 7 20 32 40 73 40 33 30 NPU 032
Anahtar | Sikma vidasi
70950 ... 73082 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
73610025 SW2,5 175 M5x6 001
73610032 SW2,5 175 M5x6 001
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SlotCut
SlotCut - Ug - DIN 138
A b, =kanal genisligi
TiAIN TiAIN TiAIN
OAL )
|
5 E
(2]
=
e I =
53,—_’(—@[
é‘// LDRED
73606.. 73607.. 73608 ..
Tanimlama bisopocn CW HF  RE  OAL LDRED DMIN DCONMS. H Kater
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
NP10.398.02.2 4 398 9 02 50 25 10 10 9,2 NH10 101
NP10.398.02.3 4 398 9 02 66 41 10 10 92 NH10 102
NP10.400.02.2 4 401 9 02 50 25 10 10 9,2 NH10 101
NP10.400.02.3 4 401 9 02 66 41 10 10 92 NH10 102
NP10.410.05.2 4 410 9 05 50 25 10 10 9,2 NH10 101
NP10.410.05.3 4 410 9 05 66 41 10 10 92 NH10 102
NP10.498.02.2 5 498 9 02 50 25 10 10 9,2 NH10 103
NP10.498.02.3 5 498 9 02 66 41 10 10 92 NH10 104
NP10.500.02.2 5 5001 9 02 5 25 10 10 9,2 NH10 103
NP10.500.02.3 5 5001 9 02 66 41 10 10 92 NH10 104
NP10.510.05.2 5 510 9 05 50 25 10 10 92 NH10 103
NP10.510.05.3 5 510 9 05 66 41 10 10 92 NH10 104

@)
@ Tolerans € 11 73606 ... i¢in, Tolerans P9 73 607 ... icin, Tolerans JS 9 73 608 ... igin

SlotCut - Broslama takimi igin tutucu

Teslimat kapsami:
Tutucu anahtarli, ugsuz

Tanimlama DCONWS BDRED DCONMS, — DF 0AL LS LPR H
mm mm mm mm mm mm mm mm
NH10.0025.1 10 20 25 33 73 40 33 23
NH10.0032.1 10 20 32 40 73 40 33 30
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
73612032
73612 025

cuttingtools.ceratizit.com

NP10
NP10

SW3
SW3

Anahtar |

70950 ...
176  M6x5,5
176  M6x5,5

73612...

025
032

Tesbit vidasi

70950 ...

031
031

12155



WNT \ Performance SlotCut

SlotCut - Ug - DIN 138

A b, =kanal genisligi

TiAIN TiAIN TiAIN

\
poy |E
73603.. 73604.. 73605..
Tanimlama bipawsocr  CW  RE  PDY INSL PDPT DMIN W1 Kater
mm mm mm mm mm mm mm mm
NV15.0398.02 4 398 020 65 13,0 23 15 3.2 NHV 15 110
NV15.0401.02 4 4,01 0,20 6,5 13,0 23 15 32 NHV 15 110
NV15.0410.050 4 410 050 6,5 130 22 15 32 NHV 15 108
NV15.0498.02 5 498 0,20 6,5 13,0 28 15 3.2 NHV 15 111
NV15.0501.02 5 501 0,20 65 13,0 28 15 3.2 NHV 15 11
NV15.0510.050 S 510 050 6,5 130 25 15 32 NHV 15 109
NV15.0598.02 6 598 0,20 65 13,0 33 15 3.2 NHV 15 112
NV15.0601.02 6 6,01 0,20 6,5 13,0 3,3 15 32 NHV 15 112
NV15.0612.085 6 612 085 65 130 26 15 32 NHV 15 110
NPV.0498.02 5 498 0,20 80 173 2,7 22 53 NHV 22 100
NPV.0501.02 5 501 0,20 80 173 2,7 22 53 NHV 22 100
NPV.0598.02 6 598 0,20 80 173 34 22 53 NHV 22 101
NPV.0601.02 6 6,01 0,20 80 173 34 22 53 NHV 22 101
NPV.0612.085 6 612 085 80 173 26 22 53 NHV 22 101
NPV.0713.085 7 713 0,85 80 173 33 22 53 NHV 22 102
NPV.0798.02 8 798 020 8,0 173 41 22 53 NHV22/30 102
NPV.0801.02 8 8,01 0,20 8,0 173 41 22 53 NHV22/30 102
NPV.0813.105 8 813 1,05 80 173 34 22 53 NHV22/30 103
NPV.0998.03 10 998 0,30 80 173 42 30 53 NHV 30 103
NPV.1001.03 10 10,01 0,30 8,0 173 42 30 53 NHV 30 103
NPV.1013.105 10 10,13 1,05 10,9 20,2 4,2 40 53 NHV 38 104
NPV.1197.03 12 11,97 0,30 10,9 20,2 57 40 53 NHV 38 104
NPV.1202.05 20 12,02 0,50 10,9 20,2 85 40 53 NHV 38 105
NPV.1202.03 12 12,02 0,30 10,9 20,2 57 40 53 NHV 38 104
NPV.1215.135 12 12,15 1,35 10,9 20,2 51 40 53 NHV 38 105
NPV.1215.175 16 1215 1,75 10,9 20,2 6,6 40 53 NHV 38 106
NPV.1215.225 24 1215 2,25 109 20,2 85 40 53 NHV 38 107
NPV.1397.03 14 13,97 0,30 10,9 20,1 75 45 53 NHV 45 106
NPV.1402.03 14 14,02 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 106
NPV.1597.03 16 1597 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 107
NPV.1602.03 16 16,02 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 107
NPV.1797.05 18 17,97 0,50 10,9 20,1 95 45 53 NHV 45 108
NPV.1802.05 18 18,02 0,50 10,9 201 95 45 53 NHV 45 108
NPV.1997.05 20 19,97 0,50 10,9 20,1 100 45 53 NHV 45 109
NPV.2002.05 20 20,02 0,50 10,9 20,1 100 45 53 NHV 45 109

)
@ Tolerans € 11 73 603 ... igin, Tolerans JS 9 fiir 73 604 ... icin, Tolerans P 9 73 605 ... igin
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SlotCut

SlotCut - Teslimat kapsami:

Teslimat kapsami:
Tutucu anahtarli, ugsuz

o

LPR

Tanimlama DCONMS g5
mm
NHV.15.1 25
NHV.15.2 25
NHV.15.3 25

DMIN

mm
15
15
15

SlotCut - Broslama ucu igin tutucu

Teslimat kapsami:
Tutucu anahtarli, ugsuz

o

LPR

Tanimlama DCONMS s~ DMIN
mm mm

NHV.22 25 22
NHV.30 32 30
NHV.30 32 30
NHV.38 32 38
NHV.38 32 38
NHV.45 40 45
NHV.45 40 45
NHV.45 40 45

Yedek parcalar

DCONMS

25

32

40

cuttingtools.ceratizit.com

—
2
CHE
[a]
DF OAL LH LPR
mm mm mm mm
33 75 25 35
33 90 40 50
33 110 60 70
OAL
—
BER
[a]
OAL LH LPR
mm mm mm
100 50 60
100 50 60
125 75 85
100 50 60
125 75 85
120 50 60
175 105 115
225 155 165

mm

23

23

WF
mm
8,4
8,4
8,4

ue

NPV
NPV
NPV
NPV
NPV
NPV
NPV
NPV

NV15
NV15
NV15

T20
T20
T20

73613 ...

025
125
225

-

D-Anahtar

80950...

114
114
114

M5x13
M5x13
M5x13

73611 ...

025
032
532
132
632
040
140
240

-

Sikma vidasl

73082...

007
007
007

12|57
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UltraMini + MiniCut
Kesme verileri

WNT \ Performance

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2* /HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti

12[58
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
Kesme verileri

Kesme degerleri tablosu

UltraMini UltraMini~ UltraMini~ UltraMini ~ MiniCut  UltraMini ~ MiniCut

KIOF  KIOFTIN KIOTAIN DPX57S CWX500 TiAIN+  CBN Ry
Kaplamasiz

IGI:::::' v, m/min f(mm/dev.)

P.1.1 90 110 110 160 110 Bo§a|tma tornalama ve 0,02-0.05 0,03-0.10
P1.2 80 100 100 140 100 kopyalama

L el £l 80 i &0 Bosaltma tornalama ve kopyalama - 0.02-006 0.03-010
P.1.4 60 80 80 110 80 hard tornalama PG el
P13 60 60 60 100 o0 ic gap tornalama ve kopyalama

P21 60 80 80 110 80 S%Ee‘rjalaslmlar Py 0,02-0,08

P.2.2 60 60 60 100 60

P.2.3 50 60 60 90 60 Bosaltma tornalama 0,02-0,05 0,01-0,03
P.2.4 50 60 60 80 60

P34 30 60 60 80 60 Ters tornalama 002-004 0,03-00
P.3.2 30 50 50 70 50

P.3.3 30 30 30 50 30

P.4d 60 70 70 100 70 Bosaltma ve pah agma 0,01-0,03 0,03-0,10
P4.2 50 60 60 90 60

M.1.1 60 80 80 80 80 On kesme ve pah agma 0,01-0,02 0,01-0,03
M.2.1 50 60 60 70 60

M.3.1 40 50 50 60 50 Kesme tornalama 0,01-0,02 0,01-0,03
K.1.1 80 100 100 90 100

K:1.2 50 W i 199 i Ig kanal 001-003 0,03-008
K.2.1 60 60 60 80 60

K.2.2 50 60 60 70 60

kesme tornalam ve kopyalama 0,01-0,02 0,01-0,03

K.3.1 80 100 100 120 100

K.3.2 70 80 80 100 80

N4 100 200 230 230 290 230 Eksenel-Kesme 0,02-0,05 0,02-0,05
N.1.2 100 180 220 220 280 220

N.2.1 90 160 190 190 240 190

N.2.2 70 140 170 170 200 170

N.2.3 50 80 100 100 120 100

N.3.1 80 140 170 170 210 170

N.3.2 70 120 140 140 180 140

N.3.3 50 100 120 120 130 120

N.4.1 50 100 120 120 100 120

S.1.1 30 50 50 50 50

S.1.2 30 30 30 30 30 30

S.2.1 30 50 50 50 50 50

S.2.2 30 30 30 40 30 30

S.2.3 30 30 30 30 30

S.3.1 30 50 50 50 50

S.3.2 20 30 30 40 30

S.3.3 20 20 30 20 20

H.1.1 30 40 40 50 40 40

H.1.2 30 30 40 30 30

H.1.3 20 30 30

H.1.4

H.2.1

H.3.1 30

20 30 30 40 30
L
S os0 010120 M50 120
% w0 w0 10
s s 80 00 80
S8t 0 20 180 120

(=9)

Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ok bagldir! Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagl
olarak yakl. £%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - 73 000 ... / 73 001 ...

Kaba isleme
w @<2mm @2,5-4mm @=5mm
. lél;r;;\/l;g Kose radyusu mm Kose radyusu mm Kose radyusu mm
icinde- 0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15 02/04 0,05 0,1 0,15 02/04

kiler v, m/min f (mmj/dev.) f(mm/dev.) f (mm/dev.)

P1.1 110 0,026-0076 0,029-0,082 0,031-0,088 0,053-0,151 0,058-0,165 0,062-0,176 0,064-0,184 0,099-0,284 0,08-0,309 ~ 0116-0,33  0,121-0,345
P.1.2 100 0,026-0076 0,029-0,082 0,031-0,088 0,053-0,151 0,058-0,165 0,062-0,176 0,064-0,184 0,099-0,284 0,108-0,309 ~ 0,116-0,33  0,121-0,345
P1.3 80 0,026-0076 0,029-0,082 0,031-0,088 0,053-0,151 0,058-0,165 0,062-0,176 0,064-0,184 0,099-0,284 0,108-0309 ~ 0,116-0,33  0,121-0,345
P1.4 80 0023-0065 0025-0071 0,026-0076 0,046-013  0,05-0,142 0,053-0,151 0,055-0158 0,085-0,244 0,093-0,266 0,099-0,284 0,104-0,297
P1.5 60 0,024-0,068 0026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
P.2.1 80 0,024-0,068 0,026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297 ~ 0,109-0,311
P.2.2 60 0021-0,06  0,023-0,086 0025-0,07 0,042-0,121 0046-0,132 0,049-0141 0,052-0,147 0,079-0,227 0,087-0,247 0,092-0,264 0,097-0,276
P.2.3 60 0019-0,054 0,021-0,059 0,022-0,063 0,038-0,109 0,042-0,119  0,044-0127 0,046-0,132 0,071-0,204 0,078-0,222 0,083-0,238 ~ 0,087-0,248
P.2.4 60 0018-0,051  0,02-0056  0021-006 0036-0,103 0039-0,112  0042-0,12  0,044-0,125 0,067-0193 0074-021 0079-0,224 0,082-0,235
P.3.1 60 0021-0,06  0,023-0,086 0025-0,07 0,042-0,121 0046-0,132 0,049-0141 0,052-0,147 0,079-0,227 0,087-0,247 0,092-0,264 0,097-0,276
P.3.2 50 002-0057  0,022-0,063 0023-0,067 004-0,115 0044-0,125 0047-0,134  0,049-04  0075-0215 0,082-0,235 0,088-0,251 0,092-0,262
P.3.3 30 0016-0,045 0017-0049 0,018-0053 0,032-0091 0,035-0,099 0037-0,106  0,039-01  006-0,17  0,065-0185 0,069-0,198 0,072-0,207
P.4.1 70 0,022-0064 0024-0,069 0026-0074 0,044-0127 0,048-0,138 0,052-0,148 0,054-0155 0083-0,238 0091-0,26  0,097-0,277 ~ 0,101-0,29
P.4.2 60 0021-0,06  0,023-0,086 0025-0,07 0,042-0,121 0046-0,132 0,049-0141 0,052-0,147 0,079-0,227 0,087-0,247 0,092-0,264 0,097-0,276
M.1.1 80 0015-0,042 0,016-0046 0,017-0,049  0,03-0,085 0,032-0,092 0,034-0099 0,036-0,103 0,056-0159 0,061-0,173 0,065-0,185 0,068-0,193
M.2.1 60 0013-0,038 0,014-0,041 0,015-0,044 0,026-0,076 0,029-0,082 0,031-0088 0,032-0092 0,05-0,142  0,054-0155 0,058-0,165  0,06-0,173
M.3.1 50 0014-0,039 0015-0,043 0,016-0046 0028-0079 0,03-0,086 0,032-0,092 0033-0096 0,052-0,147 0,056-0,161  0,06-0,172  0,063-0,179
K.1.1 100 0,026-0076 0,029-0,082 0,031-0,088 0,053-0,151 0,058-0,165 0,062-0,176 0,064-0,184 0,099-0,284 0,08-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
K.1.2 70 0,024-0,068 0,026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.1 60 0,024-0,068 0,026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.2 60 0021-0,059 0,022-0,064 0,024-0,069 0041-0,118 0,045-0,129 0,048-0137  0,05-0,144 0077-0,221 0,084-0241  0,09-0,257  0,094-0,269
K.3.1 100 0025-0073 0,028-0,079 003-0084 0051-0145 0055-0158 0,059-0,169 0,062-0,177 0,095-0,272 0,104-0297 0,111-0,317  0,116-0,331
K.3.2 80 0021-0,06  0,023-0,066 0,025-0,07 0,042-0,121 0,046-0,132 0,049-0141 0,052-0,147 0,079-0,227 0,087-0,247 0,092-0,264 0,097-0,276
N.1.1 230 0032-0,091 0,035-0,099 0037-0,106 0,064-0,181 0,069-0,198 0074-0,211 0,077-0,221  0,119-034  013-0,371  0,139-0,396  0,145-0,414
N.1.2 220 0031-0,089 0,034-0,097 0,036-0,104 0,062-0,178 0,068-0,194 0,073-0,208 0,076-0,217 0,117-0,335 0,128-0,365 0,136-0,389  0,142-0,407
N.2.1 190 003-0085 0032-0,092 0,034-0,099 0,059-0,169 0,065-0,185 0,069-0,197 0,072-0,206 0,111-0,318 0,121-0,346  0129-0,37  0,135-0,386
N.2.2 170 0029-0,083 0,032-0,091 0,034-0,097 0,058-0,166 0,063-0,181 0,068-0,194 0,071-0202 0109-0312  0,119-034  0,127-0,363  0,133-0,38
N.2.3 100 0,029-0,082 0,031-0,089 0,033-0,095 0057-0,163 0,062-0,178  0,067-019  007-0,199  0107-0,306 0,117-0,334 0125-0,356  0,13-0,373
N.3.1 170 003-0085 0032-0,092 0,034-0,099 0,059-0,169 0,065-0,185 0069-0,197 0,072-0,206 0,111-0,318 0,121-0,346  0,129-0,37  0,135-0,386
N.3.2 140 0028-008 0031-0,087 0,033-0,093 0,056-0,16  0,061-0,175 0,065-0,187 0,068-0,195 0,105-0,301 0,115-0,328 ~ 0,122-035  0,128-0,366
N.3.3 120 0,027-0,077 0029-0,084 0031-009 0054-0154 0,59-0,168 0,063-0,18 0,066-0,188 0,101-0,289 ~ 0,11-0,315  0,118-0,337  0,123-0,352
N.4.1 120 0,027-0,077 0029-0,084 0031-009 0054-0154 0,059-0,168 0,063-0,18 0,066-0,188 0,101-0,289  0,11-0,315  0,118-0,337  0,123-0,352
S.1.1 50 0,024-0,068 0,026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
S.1.2 30 0019-0,053  0,02-0,058  0,022-0,062 0,037-0106  0,04-0,115  0,043-0123 0,045-0,129  0,069-0,198 0,076-0,216 0,081-0,231 0,085-0,242
S.2.1 50 0018-0,051  0,02-0056  0021-0,06 0036-0,103 0039-0,112  0,042-0,12  0,044-0,125 0,067-0,193 0,074-021 0079-0,224 0,082-0,235
S.2.2 30 0014-0,039 0015-0,043 0,016-0046 0028-0079 0,03-0,086 0,032-0,092 0033-0096 0,052-0,147 0,056-0,161  0,06-0,172  0,063-0,179
S.2.3 30 0015-0,042 0,016-0,046 0017-0,049 0,03-0085 0,032-0,092 0,034-0,099 0,036-0,103 0,056-0,159 0,061-0,173 0,065-0,185 0,068-0,193
S.3.1 50 0,024-0,068 0026-0074 0,028-0,079 0,048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166 0,089-0,255 0,097-0,278 0,104-0,297  0,109-0,311
S.3.2 30 0019-0,054 0,021-0,059 0,022-0,063 0,038-0,109 0,042-0,119  0,044-0127 0,046-0,132 0,071-0,204 0,078-0,222 0,083-0,238  0,087-0,248
S.3.3 20 0013-0,038 0014-0,041 0,015-0044 0,026-0,076 0,029-0,082 0,031-0088 0032-0092 0,05-0,142  0,054-0155 0,058-0,165  0,06-0,173
H.1.1 40 0013-0,038 0014-0,041 0,015-0,044 0026-0,076 0,029-0,082 0,031-0088 0032-0092 0,05-0,142 0,054-0155 0,058-0,165  0,06-0,173
H.1.2 30 0011-003  0,012-0033 0,012-0,035 0021-006 0023-0,066 0025-007 0026-0074 0,036-0102 0,039-0111 0,042-0,119 0,043-0,124
H1.3

H.1.4

H.2.1 30 0014-0,041 0,016-0044 0,017-0,048 0,029-0,082 0,031-0089 0033-0095 0,035-0,099 0,054-0153 0,058-0,167 0,062-0,178 0,065-0,186
H.3.1 30 0013-0,036  0,014-004 0,015-0042 0025-0073 0,028-0,079 0,03-0,084 0,031-0,088 0048-0,136 0,052-0,148 0,055-0,158 0,058-0,166

0]
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ok bagldir! Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagl
olarak yakl. £%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
Kesme verileri

Finis isleme
@<2mm @ 2,5-4 mm @=5mm
Kose radyusu mm Kose radyusu mm Kose radyusu mm
icinde- 0,05 0,1 0,15 0,05 01 0,15 0,2 04 0,05 0,1 0,15 0,2 04
kiler f(mm/dev.) f(mm/dev.) f(mm/dev.)

P11 0007-0,019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
P.1.2 0007-0,019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
P.1.3 0007-0019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
P.1.4 0006-0,016 0,007-0,019 0,008-0,022 0,015-0,042 0,017-0,05 0,02-0,056 0,022-0,061 0,028-0,079 0,023-0,065 0,027-0,077 0,03-0,086 0,033-0,095 0,043-0,122
P.1.5 0006-0017 0007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
P.21 0006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
P.2.2 0005-0,015 0,006-0,018 0,007-0,02 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088 0,04-0,114
P.2.3 0005-0,014 0,006-0,016 0,006-0,018 0,012-0,036 0,015-0,042 0,016-0,047 0,018-0,051 0,023-0,066 0,019-0,055 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102
P.2.4 0005-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017 0,012-0,034 0,014-0,039 0,015-0,044 0,017-0,049 0,022-0,063 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
P.3.1 0005-0015 0,006-0,018 0,007-0,02 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088 0,04-0,114
P.3.2 0005-0,014 0,006-0,017 0,007-0,019 0,013-0,038 0,015-0,044 0,017-0,049 0,019-0,054 0,025-0,07 0,02-0,058 0,024-0,068 0,027-0,076 0,029-0,084 0,038-0,108
P.3.3 0004-0,011 0005-0,013 0,005-0,015 0,01-0,03 0,012-0,035 0,014-0,039 0,015-0,043 0,019-0,055 0,016-0,046 0,019-0,053 0,021-0,06 0,023-0,066 0,03-0,085
P41 0006-0016 0007-0,019 0,007-0,021 0,015-0,041 0,017-0,049 0,019-0,055 0,021-0,06 0,027-0,078 0,022-0,064 0,026-0,075 0,029-0,084 0,032-0,092 0,042-0,119
P.4.2 0005-0015 0006-0,018 0007-002 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088 0,04-0,114
M.1.1  0004-0,011 0,004-0,012 0,005-0,014 0,01-0,028 0,011-0,032 0,013-0,036 0,014-0,04 0,018-0,052 0,015-0,043 0,017-0,05 0,02-0,056 0,022-0,062 0,028-0,08
M.2.1 0003-0,01 0,004-0,011 0,004-0,013 0,009-0,025 0,01-0,029 0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
M.3.1  0003-001 0,004-0,012 0,005-0,013 0,009-0,026 0,011-0,03 0,012-0,034 0,013-0,037 0,017-0,048 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074
K.1.1  0007-0,019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089  0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
K.1.2 0006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
K.2.1 0006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
K.2.2 0005-0,015 0,006-0,017 0,007-0,02 0,013-0,039 0,016-0,045 0,018-0,051 0,02-0,056 0,025-0,072 0,021-0,059 0,024-0,069 0,027-0,078 0,03-0,086 0,039-0,111
K.3.1 0,006-0,018 0,007-0,021 0,008-0,024 0,017-0,047 0,019-0,056 0,022-0,062 0,024-0,069 0,031-0,089 0,026-0,073 0,03-0,085 0,034-0,096 0,037-0,106 0,048-0,136
K.3.2 0,005-0,015 0,006-0,018 0,007-0,02 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088 0,04-0,114
N.1.1  0008-0,023 0,009-0,027 0,011-0,03 0,02-0,058 0,024-0,068 0,027-0,077 0,03-0,084 0,038-0,109 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.1.2 0008-0,022 0,009-0,026 001-003 0,02-0,058 0,024-0,068 0,027-0,077 0,03-0,084 0,038-0,109 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.2.1 0007-0,021 0,009-0,025 0,01-0,028 0,019-0,055 0,023-0,065 0,025-0,073 0,028-0,08 0,036-0,103 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.2.2 0007-0,021 0,009-0,024 0,01-0,028 0,019-0,054 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.2.3 0007-0,021 0,008-0,024 0,009-0,027 0,019-0,053 0,022-0,062 0,025-0,07 0,027-0,077 0,035-0,1 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.3.1  0007-0,021 0,009-0,025 0,01-0,028 0,019-0,055 0,023-0,065 0,025-0,073 0,028-0,08 0,036-0,103 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.3.2 0007-0,02 0,008-0,024 0,009-0,027 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,069 0,027-0,076 0,034-0,098 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-01  0,039-0,11  0,05-0,142
N.3.3 0,007-0,019 0,008-0,023 0,009-0,026 0,018-0,05 0,021-0,059 0,023-0,066 0,026-0,073 0,033-0,094 0,027-0,076 0,031-0,089 0,035-01  0,039-0,11  0,05-0,142
N.41 0007-0019 0,008-0,023 0,009-0,026 0,018-0,05 0,021-0,059 0,023-0,066 0,026-0,073 0,033-0,094 0,027-0,078 0,032-0,091 0,036-0,102 0,039-0,112 0,051-0,145
S.1.1  0006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
S.1.2 0,005-0,013 0,005-0,016 0,006-0,018 0,012-0,035 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,05 0,023-0,065 0,019-0,053 0,022-0,062 0,025-0,07 0,027-0,077 0,035-0,099
S.2.1 0005-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017 0,012-0,034 0,014-0,039 0,015-0,044 0,017-0,049 0,022-0,063 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
S.2.2 0003-001 0004-0,012 0,005-0,013 0,009-0,026 0,011-0,03 0,012-0,034 0,013-0,037 0,017-0,048 0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074
S.2.3 0004-0,011 0,004-0,012 0,005-0,014 0,01-0,028 0,011-0,032 0,013-0,036 0,014-0,04 0,018-0,052 0,015-0,043 0,017-0,05 0,02-0,056 0,022-0,062 0,028-0,08
S.3.1 0006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
S.3.2 0005-0,014 0,006-0,016 0,006-0,018 0,012-0,036 0,015-0,042 0,016-0,047 0,018-0,051 0,023-0,066 0,019-0,055 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102
S.3.3 0003-001 0,004-0,011 0,004-0,013 0,009-0,025 0,01-0,029 0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
H.1.1  0003-001 0004-0,011 0,004-0,013 0,009-0,025 0,01-0,029 0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
H.1.2 0003-0,008 0,003-0,009 0,004-001 0,007-0,02 0,008-0,023 0,009-0,026 0,01-0,029 0,013-0,037 0,011-0,03 0,012-0,036 0,014-0,04 0,015-0,044 0,02-0,057
H1.3

H.1.4

H.2.1 0004-0,01 0,004-0,012 0,005-0,014 0,009-0,027 0,011-0,031 0,012-0,035 0,014-0,039 0,017-0,05 0,014-0,041 0,017-0,048 0,019-0,054 0,021-0,059 0,027-0,077
H.3.1 0003-0,009 0,004-0,011 0,004-0,012 0,008-0,024 0,01-0,028 0,011-0,031 0,012-0,034 0,016-0,044 0,013-0,036 0,015-0,043 0,017-0,048 0,018-0,053 0,024-0,068
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UltraMini + MiniCut

Teknik bilgiler
Broslama - Dogru kullanim icin tavsiyeler
SlotCut
Giderek daha fazla sayida tekil veya kiicik ve orta 5
biiyiikliikteki paca adetlerinde yiksek hassasiyetli Yaklasik degerler
kanallara rastlaniimaktadir. o1 10000
0,09 9000

Bu tur kanallari dogrudan tezgah ile e 008 8000
. S .. . IS 0,07 7000 =
irtibatlandirmak, birbirine uyumlu 6zel bir 5 006 g0 S
broglama uygulamas gerektirir. S o0 00 £

S om w00 2
Bu kanal agma sistemi ile kanallar, en ¢ok kullanilan Ei 23; 2332 =
kanal toleranslarinda agilabilmektedir. 0,01 1000

Bu agamada ddrt farkli yaklasim mevcuttur: bunlardan
ikisi kiigUk Olgtlerde daha basarili olan komple karbir
takim esasina dayanrr.

Daha buyUk 6lculer icin vidalanabilen uglu sistem
idealdir.

Brosla kanal agma freze tezgahinda oldugu kadar
torna tezgahinda da ekonomiktir ve mimkin olabilen
en kisa stirede hassas sonuglar almay saglar.

00 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400

)

Kopma mukavemeti N/mm?

Kesme verileri, takim ve is parcasinin baglanti
sartlarina, malzeme ve makine tipine gore degisiklik
gbstermektedir. Verilen dederler miimkiin olan kesme
verilerini icermekte olup, uygulama kosullarinda
gerekirse azaltilip cogaltilabilir.

Kullanicilar icin ipuglari

a Darbeli kesme sartlarindan kaginin. 4 Takim kanaldan ciktiktan sonra geri geliste
kanala strtmemesine dikkat ediniz.

a QOlabildigince talasin asagi diisecegi, a Takim 0mriin( ve ylzey kalitesini artirmak
icin sogutma sivisi kullanin.

disey uygulamalari secin!

a Kanalin sonunda ucun bosa ¢ikmasina a Takimin ayarlanmasi gereklidir.
dikkat ediniz. bunun igin takim ¢apina dikkat ediniz.
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WNT \ Performance

UltraMini + MiniCut
Teknik bilgiler

Sembol agiklamasi
UltraMini

% Bosaltma tornalama ve kopyalama

ﬁ Yiiksek ilerlemeli dis cap tornalama

% ic cap tornalama ve kopyalama -
stiper alagimlar

E Bosaltma tornalama

MiniCut

_t g _ Terstornalama

Kaplamalar
TiAIN+ A TiAIN gok katmanlr kaplama
A azamiuygulama sicakhigi: 1000°C

TiN A TiN kaplama
A azamiuygulama sicakligi: 450°C
TiAIN A TiAIN gok katmanli kaplama
A azamiuygulama sicakhgi: 900°C

Dis tipleri

M | Metrik ISO standard dis

Tr | Metrik ISO trapez vida digi

Dis - profil agisi

30° 55° 60°

AN AANAAY

cuttingtools.ceratizit.com

— Ters tornalama

Bosaltma ve pah agma

% On kesme ve pah agma

= Kesme tornalama

On kesme ve pah agma

Kesme tornalama

ic kanal

MF

Metrik ISO ince dis

Sogutma

# icten sogutmali

kesme tornalam ve kopyalama

CWX500

DXP77S

DPX57S

> >

> >

> >

ic kanal

E kesme tornalam ve kopyalama

i¢ dis tornalama

@ Eksenel-Kesme

i¢ dis tornalama

Eksenel-Kesme

Karbiir, TIAIN kaplamal
Hemen hemen tum malzemeler icin Universal karblr
cesidi

TIAIN+X kaplama
azami uygulama sicakligi: 900°C

TiCrN kaplama
azami uygulama sicaklgi: 900°C

G | Whitworth dis
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